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-EMCSEZETfJ' SZERSZAMOK / UNIVERZALIS GYEMANT DARABOLOTARCSAK _

Gyemantszemcsézet( szerszamok
Univerzalis gyémant darabolotarcsak
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GYEMANTSZEMCSEZET( SZERSZAMOK / UNIVERZALIS GYEMANT DARABOLOTARCSAK

PROFESSZIONALIS

TOROFLEX PRO DIMENSION gyémdnttdrcsdk

MUSZAKI PARAMETEREK
tarcsa  furat szegmensmagassag keriileti sebesség  max. ford. e

o (mm) o (mm) (mm) (m/s) (1/min)
15 222 SH8 80 13300 010301-0027
125 222 SH8 80 12250  010301-0035
180 222 SH8 80 8500  010301-0040
230 222 SH8 80 6650  010301-0025
TERMEKJELLEMZOK

« Professzionalis, nagy teljesitményd turbdtarcsa, amely tiszta,
anyagkitorés mentes vagast biztosit a réselt, korbefuto kozvetlenil
szinterezett vagdélnek kdszonhetben

« Kemény épitési anyagok gyors, nagy teljesitmény(i, szaraz vagasara
ajanlott: granit; beton; vasbeton; kaviccsal szort, mosott feliiletd
beton; kemény klinker

01
7 7 7 / PROFESSZIONALIS
TOROFLEX COOL CUT gyemanttdrcsdak 5
MUSZAKI PARAMETEREK
tarcsa  furat szegmensmagassag kerileti sebesség  max. ford. Db
o (mm) o (mm) (mm) (m/s) (1/min) cikkszam
115 22,2 SH10 80 13300 010301-0137 03
125 22,2 SH10 80 12250  010301-0138
230 22,2 SH10 80 6650 010301-0139
TERMEKJELLEMZOK

« Professzionalis minGségl turboszegmentalt gyémanttarcsa

» Magas mindség ipari-gyémant

« Magasan 6tv6z6tt szegmensek

« ATURBO szegmensprofilnak kdszonhetéen lényegesen rovidebb a
vagasiidé, valamint sima vagasi él és feliilet a munkadarabon

« Hit6nyilasokkal ellatott alaptest

« Kemény anyagok szaraz vagasara ajanlott: kozepesen kemény vagy
kemény granit; beton; vasbeton; kaviccsal szért, mosott feliiletl beton;
Ureges tégla és egyéb falaz6 anyagok

05

TOROFLEX TURBO LASER gyémdnttdrcsa  FSEsities 06

MUSZAKI PARAMETEREK

tarcsa  furat szegmensmagassag keriileti sebesség  max. ford. q .
g (mm) o (mm) (mm) (m/s) (1/min) ClEE
350 25,4 SH10 100 5500 010301-0147

07

TERMEKJELLEMZOK

« Professziondlis minéségu turbdszegmentalt gyémanttarcsa

» Magas mindségl ipari-gyémant

« Magasan 6tvozott szegmensek

« ATURBO szegmensprofilnak kdszonhet6en lényegesen rovidebb a
vagasiidg, valamint sima vagasi él és feliilet a munkadarabon

« Kemény anyagok szaraz és nedves vagasara ajanlott: kozepesen
kemeény granit; beton; vasbeton; kaviccsal szort, mosott fellletl beton;
Ureges tégla és egyéb falazé anyagok

08

09

TOROFLEX FAVORIT TURBO gyémdnttdresdk  Esiimenc 10

MUSZAKI PARAMETEREK
tarcsa  furat szegmensmagassag keriileti sehesség  max. ford. e

o (mm) o (mm) (mm) (m/s) (1/min)
15 222 SH8 80 13300 010301-0010
125 222 SH8 80 12250  010301-0001
180 222 SH8 80 8500  010301-0028
230 22,2 SH8 80 6650  010301-0020
TERMEKJELLEMZOK

« Professzionalis minGségli turbészegmentalt gyémanttarcsa

« ATURBO szegmensprofilnak kszonhet6en lényegesen rovidebb a
vagasiidd, valamint sima vagasi él és feliilet a munkadarabon

» Magas mindség ipari-gyémant

» Magasan 6tvoz6tt szegmensek

« Epitési anyagok szaraz vagasara ajanlott: beton; vasbeton; cserép;
Ureges tégla; jardalap




GYEMANTSZEMCSEZET(U SZERSZAMOK / UNIVERZALIS GYEMANT DARABOLOTARCSAK

PROFESSZIONALIS

TOROFLEX TOP TEN gyémdnttdrcsdk

MUSZAKI PARAMETEREK

tarcsa  furat szegmensmagassag keriileti sebesség  max. ford

o (mm) o (mm) (mm) (m/s) (1/min) . cikkszam
M5 222 SH10 80 13300  010301-0039
125 22,2 SH10 80 12250  010301-0042
150 22,2 SH10 80 10200  010301-0117
180 22,2 SH10 80 8500  010301-0015
230 222 SH10 80 6650  010301-0038
300 254 SH10 100 6400 010301-0055
350 254 SH10 100 5500  010301-0053
400 254 SH10 100 4800  010301-0030
450 254 SH10 100 4245 010301-0041
500 254 SH10 100 3850  010301-0012
01 600 254 SH10 100 3200 010301-0003
650 30 SH10 100 2950 010301-0052
700 30 SH10 100 2750 010301-0024
900 30 SH10 100 2140 010301-0005
02 TERMEKJELLEMZOK

« Nagy teljesitményl szegmentalt gyémantvagotarcsa,
épitéanyagokban torténé vagashoz
« Lézerhegesztés(i gyémant vagdszegmensekkel
« Epitési anyagok szaraz vagasara ajanlott sarokcsiszol6 gépekkel
(230mm-ig), asztali és robbanémotoros vagégépekkel (300mm-tél):
03 granit; beton; vasbeton; kaviccsal szdrt, mosott fellletl beton;
kemény klinker

TOROFLEX FAVORIT SINTER gyémdnttdrcsdk gieeieses torofiex ¢/

MUSZAKI PARAMETEREK

tarcsa  furat szegmensmagassag keriileti sebesség  max. ford

g (mm) o (mm) (mm) (m/s) (1/min) } cikkszdm
115 22,2 SH8 80 13300 010301-0029
05 125 22,2 SH8 80 12250 010301-0044
150 22,2 SH8 80 10200 010301-0043
180 22,2 SH8 80 8500 010301-0016
230 22,2 SH8 80 6650 010301-0033
06 TERMEKJELLEMZOK

« Szegmentalt gyémantvagotarcsa, épitéanyagokban térténé vagashoz

« Szinterezett gyémant vagoszegmensekkel

« Epitési anyagok szaraz vagasa sarokcsiszolé gépekkel: lagy granit;
beton; cserép; Ureges tégla

07
7’ 4 7 7 10/]
TOROFLEX HOBBY beton gyémdnttdrcsdk gmmeics
08 MUSZAKI PARAMETEREK
tarcsa  furat szegmensmagassag keriileti sebesség  max. ford. Dl
o (mm) o (mm) (mm) (m/s) (1/min) cikkszdm
115 22,2 SH8 80 13300  010301-0079
09 230 22,2 SH8 80 6600 010301-0094
TERMEKJELLEMZOK
« Szinterezett vagoéllel rendelkezdé gyémanttarcsa
« Epitési anyagok szaraz vagasara sarokcsiszold gépekkel: beton; tégla;
jardalap
10

TOROFLEX SINTER ECO 10 gyémdnttdrcsa  G3mmmcs

MUSZAKI PARAMETEREK

tarcsa  furat szegmensmagassag kerdileti sebesség  max. ford.

g (mm) o (mm) (mm) (m/s) (1/min) cikkszam
230 222 SH10 80 6600  010301-0076
TERMEKJELLEMZOK

« Szinterezett vagoéllel rendelkezé gyémanttarcsa
« Epitési anyagok szaraz vagasara sarokcsiszold gépekkel: beton; tégla;
jardalap
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GYEMANTSZEMCSEZET(U SZERSZAMOK / SPECIALIS GYEMANT DARABOLOTARCSAK

Specialis gyémant darabolotarcsak

TOROFLEX Abrasiv gyémdnttdrcsdk  pieseses

MUSZAKI PARAMETEREK

tarcsa  furat szegmensmagassag keriileti sehesség  max. ford.

o (mm) o (mm) (mm) (m/s) (1/min) cikkszam
115 22,2 SH7 80 13300 010301-0159
125 22,2 SH7 80 12250 010301-0160
230 22,2 SH7 80 6650 010301-0161
TERMEKJELLEMZOK

« Lézer hegesztett szegmensekkel
« Koptatd hatasu épitési anyagok vagasara sarokcsiszold gépekkel:
aszfalt, friss beton, beton cserép, gazbeton, mészhomokko, klinker,

samott 01
7 7 ’ ’ PROFESSZIONALIS

TOROFLEX Aszfalt gyémdnttdrcsak 02
MUSZAKI PARAMETEREK

tarcsa  furat szegmensmagassag keriileti sebesség  max. ford. " q

o(mm) o (mm) (mm) (m/s) (/min)  Cikkszdm

300 254 SH10 80 13300  010301-0022 03
350 254 SH10 80 12250  010301-0048

400 254 SH10 80 6650  010301-0002
TERMEKJELLEMZOK

« Lézer hegesztett szegmensekkel
« Védészegmensekkel ellatott
« Aszfalt burkolatok vagésara jardavagd gépekkel
« Koptatd hatasu épitési anyagok vagasara sarokcsiszold gépekkel:
aszfalt, friss beton, beton cserép, gazbeton, mészhomokko, klinker, samott

05
;s , , PROFESSZIONALIS
TOROFLEX RED TURBO gyémadnttdrcsdk
06
MUSZAKI PARAMETEREK
tarcsa  furat szegmensmagassag keriileti sehesség  max. ford. " q
g (mm) o (mm) (mm) (m/s) (1/min) cikkszdm
115x1,2 22,2 SH8 80 13300  010301-0021
125x1,2 22,2 SH8 80 12250  010301-0049 07
180x1,9 22,2 SH8 80 8500 010301-0051
230x1,9 22,2 SH8 80 6650 010301-0017
TERMEKJELLEMZOK
« Professzionalis minGségi turbo gyémanttarcsa 08
« ATURBO vagoéélnek koszonhetben lényegesen révidebb a vagasi idg,
valamint sima vagasi él és feliilet a munkadarabon
» Magas minéség( ipari-gyémant
« Magasan 6tvozott, vékony vagoél
« Kemény burkdlolapok, csempék vagasa sarokcsiszold gépekkel
09
7 Iz 7 7 PREMIUM
TOROFLEX FAVORIT CONTINUE gyémdnttdrcsdk gsmameses torofiex
MUSzZAKI PARAMETEREK 10
tarcsa  furat szegmensmagassag keriileti sehesség  max. ford. e
g (mm) @ (mm) (mm) (m/s) (1/min)
110 22,2 SHé6 80 13900  010301-0004
115 22,2 SHé6 80 13300  010301-0014
125 22,2 SHé6 80 12250  010301-0031
150 22,2 SHé6 80 10190  010301-0008
150 25,4 SHé 80 10200  010301-0007
180 22,2 SHé6 80 8500 010301-0009
180 25,4 SHé 80 8500 010301-0045
200 25,4 SHé 80 7650 010301-0019
230 22,2 SHé6 80 6650 010301-0006
TERMEKJELLEMZOK

« Szinterezett, folyamatos vagaééllel ellatott gyémanttarcsa
« Burkoldanyagok vagasara sarokcsiszold gépekkel vagy asztali
csempevago gépekkel: burkolélap; jardlap; csempe




I GYEMANTSZEMCSEZET( SZERSZAMOK / SPECIALIS GYEMANT DARABOLOTARCSAK - GYEMANT CSISZOLOTARCSAK, -TANYEROK

TOROFLEX HOBBY csempe gyémdnttdrcsa g

MUSZAKI PARAMETEREK

tarcsa  furat szegmensmagassag keriileti sebesség  max. ford.

g (mm) o (mm) (mm) (m/s) (1/min) cikkszam
10 22,2 SH5,5 80 13890 010301-0078
TERMEKJELLEMZOK

« Szinterezett, folyamatos vagééllel ellatott gyémanttarcsa
« Burkoldanyagok vagasara sarokcsiszolé gépekkel vagy asztali
csempevago gépekkel: burkoldlap; jarélap; csempe

PROFESSZIONALIS

TOROFLEX CrossCut gyémdttdrcsa

01
MUSZAKI PARAMETEREK
tarcsa  furat  vagoélmagassdg  keriileti sebesség  max. ford. st
g (mm) o (mm) (mm) (m/s) (1/min) cikkszdm
02 125 22,2 5 80 12250 010301-0179
TERMEKJELLEMZOK
« Vakuumforrasztassal készilt specidlis gyémanttarcsa
« Csak az alabbi és ezekhez hasonld anyagok vagasara: KG csévek
(sarga lefolydcsdvek); marvany; szénszalas anyagok; fa
03
’ r - ’ ’ ’ ’ ’
Gyémant csiszolotarcsak, -tanyérok
7 V4 . ’ 4’ Ve PREMIUM
TOROFLEX Gyémdnt csiszolo tdnyér gimmmes
05
MUSZAKI PARAMETEREK
tarcsa  furat szegmensmagassdg keriileti sebesség  max. ford. .
g (mm) @ (mm) (mm) (m/s) (1/min)
06 115 22,2 SHé 80 13300  010302-0001
TERMEKJELLEMZOK
« Tompahegesztett szegmenssor, 6db szegmenssel
« Alkalmas beton, granit és egyéb épitési anyagok, épitési ragasztok
gyors lecsiszolasara, nagyolasara, eltavolitasara
07
;s . s s PROFESSTIONALIS
g [ o e [ e
TOROFLEX Gyémadnt csiszolo tanyeérok, dupla soros forofiex &
08 MUSZAKI PARAMETEREK
tarcsa  furat szegmensmagassag keriileti sebesség  max. ford. e
o (mm) o (mm) (mm) (m/s) (1/min)
125 22,2 SH5 80 12250  010302-0101
09 180 22,2 SH5 80 8500 010302-0107
TERMEKJELLEMZOK
« Tompahegesztett dupla szegmenssor, 9+9db szegmenssel
« Alkalmas beton, granit és egyéb épitési anyagok, épitési ragasztok
gyors lecsiszoldsara, nagyolasara, eltavolitasara
10
7 V4 - Yy 4 Ve PREMIUM
TOROFLEX Gyémant csiszolo tanyérok, dupla soros H0 mEEo forofiex
MUSZAKI PARAMETEREK
tarcsa  furat szegmensmagassag kerdileti sebesség  max. ford. M
g (mm) @ (mm) (mm) (m/s) (1/min)
115 22,2 SH4 80 13300  010302-0121
125 22,2 SH4 80 12250 010302-0122
TERMEKJELLEMZOK

« Tompahegesztett dupla szegmenssor, 10+10db szegmenssel
« Alkalmas beton, esztrich és egyéb épitési anyagok, épitési ragasztok
gyors lecsiszolasara, nagyolasara, eltavolitasara
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Bakelitkotés(l vago- és csiszoloszerszamok

Vagokorongok

FEM ROZSDAMENTES SPECIALIS KO
mindség A E20A 20A E54A c
szemcsézet 60/46/36/30 60/46 60/46/36/30 60/46/30 30/24
tarcsavastagsag (mm) 1,0/1,2/1,6/2,0/2,5/3,0 0,75/1,0/1,6/1,9 1,0/1,2/1,6/2,0/3,0 1,0/1,6/1,9/3,0 30
keménység SIT S P/S S S 01
hkk L3200 4 Thkk Thkkk Thkk 02
SwatyComet SwatyComet SwatyComet SwatyComet SwatyComet
Professional Metal Extra Inox Professional Inox Extra Aluminium Professional K&
Fémek . « 03
Acél ° (|
Altalénos épitési acél ° q
Magas erdsségii épitési acél (] (]
Szerszamacél (|
Rozsdamentes acél o ° 05
Alacsony dtvézetii rozsdamentes acél ° (]
Magas otvdzetii rozsdamentes acél ° (] 06
Rozsdamentes acél lemez o (|
Vastiti sinek
Atomipar 07
Sziirke ontvény q q
Nodular dtvézet 08
Edzett tvizet
Acél dtvizet
09
Aluminium °
Egyéb szines fémek °
Beton jardalap q 1 0
Marvény és kozonséges beton °
Vasbeton (|
Granit, marvany )
Kerdmidk °
Ké °
Jelmagyarazat:
Ajanlott: °
Alkalmas: q
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BAKELITKOTESU VAGO- ES CSISZOLOSZERSZAMOK / VAGOKORONGOK

PROFESSZIONALIS

SWATYCOMET EXTRA INOX vdgokorongok

MUSZAKI PARAMETEREK

q keriileti o
z?:gg% va?;?%s;ag Gf(unr]z:]tﬂ alak  mindség se(bﬁss)ég m(?);n:ﬁ]r)d efgfssél é (rgtr;)d cikkszam
115 0,75 22,2 F42 E20A60S-BF 80 13300 1/25 010103-0015
115 1,0 22,2 F41 E20A60S-BF 80 13300 1/25 010103-0024
115 1,6 22,2 F41 E20A46S-BF 80 13300 1/25 010103-0003
125 0,75 22,2 F42 E20A60S-BF 80 12250 1/25 010103-0006
125 1,0 22,2 F41 E20A60S-BF 80 12250 1/25 010103-0004
125 1,6 22,2 F41 E20A46S-BF 80 12250 1/25 010103-0005
180 1,6 22,2 F42 E20A46S-BF 80 8500 1/25 010103-0016
180 1,9 22,2 F41 E20AL6S-BF 80 8500 1/25 010103-0023
230 1,9 22,2 F41 E20A46S-BF 80 6650 1/25 010103-0039

01 TERMEKJELLEMZOK
« Ipari felhasznalasra fejlesztett vagokorong, kifejezetten rozsdamentes anyagok vagasara
» Megnovelt vagasi teljesitmény, hosszu élettartam
» Hatékonyabb munkavégzés, magasabb termelékenység
« Kevesebb szerszamcsere, mely id6 megtakaritast eredményez

02

PROFESSZIONALIS

SWATYCOMET EXTRA ALUMINIUM vdgokorongok

03 MUSZAKI PARAMETEREK

q keriileti o
Z‘gg;% va'z'rt:r%s)ag ﬂf&:ﬁ) alak  mindség se(bﬁss)ég m(?);r;ﬁ]r)d e?gd;ssélé (rgg)d cikkszam
115 1,0 22,2 F41 E54A60S-BF 80 13300 1/25 010103-0143
115 1,6 22,2 FA41 E54A46S-BF 80 13300 1/25 010103-0144
115 3,0 22,2 FA41 E54A30S-BF 80 13300 1/25 010103-0030
125 1,0 22,2 FA41 E54A60S-BF 80 12250 1/25 010103-0145
125 1,6 22,2 F41 E54AL6S-BF 80 12250 1/25 010103-0146
05 125 3,0 22,2 F41 E54A30S-BF 80 12250 1/25 010103-0029
180 1,9 22,2 F41 E54AL6S-BF 80 8500 1/25 010103-0147
230 1,9 22,2 F41 ES54AL6S-BF 80 6650 1/25 010103-0148
230 3,0 22,2 F41 E54A30S-BF 80 6650 1/25 010103-0011
TERMEKJELLEMZ6K
06 « Ipari felhasznalasra fejlesztett vagokorong, kifejezetten aluminium és

egyéb szines fémek vagasara
» Megnovelt vagasi teljesitmény, hosszu élettartam
« Hatékonyabb munkavégzés, magasabb termelékenység
» Kevesebb szerszamcsere, mely id6 megtakaritast eredményez

07
d
SWATYCOMET PROFESSIONAL INOX vdgdkorongok gimimms
08 MUSZAKI PARAMETEREK
korong vastagsag furat o kerlleli oy ford. eladasi/rend. ..
S e m alak  mindség se(bme7ss)eg (1/imin) egység (db) cikkszam
115 1,0 222 F41 20A60R-BF 80 13300 1/25 010103-0026
09 15 1,2 222 F41 20A46R-BF 80 13300 1/25 010103-0021
15 16 222 F41 20M46R-BF 80 13300 1/25 010103-0037
15 2,0 222 F41 20A36P-BF 80 13300 1/25 010103-0046
125 1,0 22,2 F41 20A60R-BF 80 12250 1/25 010103-0047
125 12 22,2 F41 20M46R-BF 80 12250 1/25 010103-0045
10 125 16 222 F4l 20ML6R-BF 80 12250 1125  010103-0044
125 2,0 22,2 F41 20A30P-BF 80 12250 1/25 010103-0018
125 30 22,2 F41 20A30P-BF 80 12250 1/25 010103-0042
150 1,6 22,2 F41 20A46R-BF 80 10200 1/25 010103-0014
180 1,6 22,2 F41 20M46R-BF 80 8500 1/25 010103-0008
180 2,0 22,2 F41 20A30P-BF 80 8500 1/25 010103-0007
230 16 22,2 F41 20A46R-BF 80 6650 1/25 010103-0013
230 2,0 22,2 F41 20A36P-BF 80 6650 1/25 010103-0012
300 3,0 22,2 F41 20A30P-BF 80 5100 1/25 010103-0002

TERMEKJELLEMZOK
« Altalanos felhasznalasra fejlesztett vagdkorong, kifejezetten rozsdamentes
anyagok vagdsara
» Megnovelt vagasi teljesitmény, hosszu élettartam
«» Hatékonyabb munkavégzés, magasabb termelékenység
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BAKELITKOTESU VAGO- ES CSISZOLOSZERSZAMOK / VAGOKORONGOK

PREMILM

SWATYCOMET PROFESSIONAL METAL vdgokorongok x5}

Ay (Gmer

MUSZAKI PARAMETEREK

; keriileti ‘e
l;czrrTc])rr:]g) va'z'rtr?%siag ﬂf(unr]a::]) alak  mindség se(brﬁj,ss)ég n}?);n:‘::‘r)d efg;:éé (rgg)d cikkszam
115 1,0 22,2 F41  AGOT-BF 80 13300 1/25 010103-0036
115 1,2 22,2 FA1  A46T-BF 80 13300 1/25 010103-0001
115 1,6 22,2 F41 AL6T-BF 80 13300 1/25 010103-0038
115 2,0 22,2 F41  A36T-BF 80 13300 1/25 010103-0035
115 2,5 22,2 F41 A30S-BF 80 13300 1/25 010101-0001
125 1,0 22,2 F41 A60T-BF 80 12250 1/25 010103-0033
125 1,2 22,2 F41 AL6T-BF 80 12250 1/25 010103-0034
125 1,6 22,2 F41 AL6T-BF 80 12250 1/25 010103-0025
125 2,0 22,2 F41  A36T-BF 80 12250 1/25 010103-0032
125 30 22,2 F41  A30S-BF 80 12250 1/25 010101-0002
180 1,6 22,2 F41  AL6T-BF 80 8500 1/25 010103-0031
180 2,0 22,2 F41  A36T-BF 80 8500 1/25 010103-0010
180 3,0 22,2 F41  A30S-BF 80 8500 1/25 010101-0004
230 1,6 22,2 F41 AL6T-BF 80 6650 1/25 010103-0043
230 2,0 22,2 F41 A36T-BF 80 6650 1/25 010103-0009
230 3,0 22,2 F41 A30S-BF 80 6650 1/25 010101-0005
300 3,0 25,4 F41 A30S-BF 100 6370 1/25 010101-0020
300 3,0 32 F41 A30S-BF 100 6370 1/25 010101-0006
350 2,5 25,4 F41 A36P-BF 80 4400 1/10 010101-0108
350 35 254  FA41  A30S-BF 100 5500 1/10 010101-0019
400 4,0 32 F41  A24S-BF 80 3850 1/10 010101-0014
400 4,0 40 Fa1  A24S-BF 100 4800 1/10 010101-0007
500 50 40 F41  A24S-BF 100 3850 1/10 010101-0008

TERMEKJELLEMZOK

« Altalanos felhasznalasra fejlesztett vagokorong, kifejezetten fémek, fém otvozetek vagasara

» Megnovelt vagasi teljesitmeny, hosszu élettartam
» Hatékonyabb munkavégzés, magasabb termelékenység

I ‘
Fa1

METALS @l SHAPE

01

02

03

05
7 7 ECD
Z-TOOLS INOX vdgokorongok gimmicscs
MUSZAKI PARAMETEREK 06
: keriileti ‘e
korong vastagsag furat e .. max.ford. eladasi/ rend. e
e e alak  mindség se(l)n?ss)(eg (/min)  egység (db) cikkszam
115 1,0 22,2 F41  A6OS-BF 80 13300 1/25 010103-0122
125 1,0 22,2 F41  A6OS-BF 80 12250 1/25 010103-0123 07
230 2,0 222 F41  AL6S-BF 80 6600 1/25 010103-0124
TERMEKJELLEMZOK
« Altalanos felhasznalasra fejlesztett vagokorong, kifejezetten rozsdamentes
anyagok vagasara
« JO vagasi teljesitmény 08
PREMIUM
SWATYCOMET PROFESSIONAL vdgdkorongok kére  fasimamacs 09
MUSZAKI PARAMETEREK
G keriileti ar
korong vastagsag furat s . max. ford. eladasi/rend. ] ;
e Y el e alak  mindség se(bn:}e,ss)eg (I/min)  egység (db) cikkszam 10
115 3,0 22,2  F41  C30S-BF 80 13300 1/25 010102-0001
125 3,0 22,2 F41 C30S-BF 80 12200 1/25 010102-0002
180 3,0 22,2 F41 C30S-BF 80 8500 1/25 010102-0004
230 3,0 22,2 F41 C30S-BF 80 6650 1/25 010102-0005
300 3,0 32 F41 C30S-BF 80 5100 1/25 010102-0006

TERMEKJELLEMZOK
« Altalanos felhasznalasra fejlesztett vagdkorong, kifejezetten épitési anyagok,
beton, jardalap, ké vagésara
» Megnovelt vagasi teljesitmény, hosszu élettartam
» Hatékonyabb munkavégzés, magasabb termelékenység
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_swzouﬁszmszi\mok / TISZTITOKORONGOK, ZEC TARCSA _
Tisztitokorongok, ZEC tarcsa

FEM ROZSDAMENTES SPECIALIS KO

Mindség A E20A 20A E54A [
Szemcsézet 2% 2% 2% 30 2%
Tarcsavastagsag (mm) 4,0/6,0/8,0 7,0 6,0 7,0 6,0
Keménység S R P R S
01
*hkk *hAkk *hhk L2288 *hkk
0 2 SwatyComet SwatyComet SwatyComet SwatyComet SwatyComet
Professional Metal Extra Inox Professional Inox Extra Aluminium Professional K&
Fémek [ (]
Acél [ (]
03 Altalanos épitési acél ° q
Magas ersségii épitési acél [] (]
Szerszamacél []
Rozsdamentes acél o L4

Alacsony dtvizetii rozsdamentes
acél

05 Magas dtvizetii rozsdamentes
acél

Rozsdamentes acél lemez ° (]

Sziirke ontvény q q

06

Nodular dtvizet

Edzett dtvozet

0 7 Acél tvizet

Aluminium °

Egyéb szines fémek (]

08 Beton jérdalap []

Marvany és kézonséges beton °

Vasheton (]

09

Grénit, marvany )

Keramiak °

10 Ké
Jelmagyarazat:

Ajanlott: °
Alkalmas: (]
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BAKELITKOTESU VAGO- ES CSISZOLOSZERSZAMOK / TISZTITOKORONGOK, ZEC TARCSA

PROFESSZIONALIS

SWATYCOMET EXTRA INOX tisztitokorongok

MUSZAKI PARAMETEREK

c keriileti ‘e
korong vastagsag furat < a . max. ford. eladasi/ rend. e
I e A alak  mindség se(brﬁj,ss)eg (1/min) egység (db) cikkszam
115 7,0 22,2 F27 E20A24R-BF 80 13300 1/10 010203-0052
125 7,0 22,2 F27 E20A24R-BF 80 12200 1/10 010203-0053
180 7,0 22,2 F27 E20A24R-BF 80 8500 1/10 010203-0054
230 7,0 22,2 F27 E20A24R-BF 80 6600 1/10 010203-0055

TERMEKJELLEMZOK
« Ipari felhasznalasra fejlesztett tisztitokorong, kifejezetten rozsdamentes
anyagok tisztitasara
» Megnovelt csiszolasi teljesitmény, hosszu élettartam
« Hatékonyabb munkavégzés, magasabb termelékenység
» Kevesebb szerszamcsere, mely idé megtakaritast eredményez

01
. ., PROFESSZIONALIS
SWATYCOMET EXTRA ALUMINIUM tisztitokorongok
MUSZAKI PARAMETEREK 02
; keriileti o
korong vastagsag furat e . max. ford. eladasi/rend. ] ;
e Y ey e alak  mindség sebe7seg (/min)  egység (db) cikkszam
115 7,0 22,2 F27 E54A30R-BF 80 13300 1/10 010103-0028
125 7,0 22,2 F27 E54A30R-BF 80 12250 1/10 010203-0013 03

TERMEKJELLEMZOK
« Ipari felhasznalasra fejlesztett tisztitokorong, kifejezetten aluminium és egyéb szines
fémek tisztitasara
» Megnovelt csiszolasi teljesitmény, hosszu élettartam
» Hatékonyabb munkavégzés, magasabb termelékenység
» Kevesebb szerszamcsere, mely idé megtakaritast eredményez

- 4 PREMIUM
SWATYCOMET PROFESSIONAL INOX tisztitokorongok @i 05
MUSZAKI PARAMETEREK
. kertleti "
korong vastagsag furat Rt . max. ford. eladasi/rend. q .
B alak  mindség se(brﬁf,;eg (1/min) egység (db) cikkszam 06
115 6,0 22,2 F27  20A24P-BF 80 13300 1/10 010203-0015
125 6,0 22,2 F27 20A24P-BF 80 12250 1/10 010203-0004
180 6,0 22,2 F27 20A24P-BF 80 8500 1/10 010203-0006
230 6,0 22,2 F27 20A24P-BF 80 6650 1/10 010203-0005 07
TERMEKJELLEMZOK
« Altalanos felhasznalasra fejlesztett tisztitokorong, kifejezetten rozsdamentes
anyagok tisztitasara
» Megnovelt csiszolasi teljesitmény, hosszu élettartam
« Hatékonyabb munkavégzés, magasabb termelékenység 08
. ’y s PREMIUM
SWATYCOMET PROFESSIONAL METAL tisztitokorongok %] 09
MUSZAKI PARAMETEREK
K vaasdq furat Keriileti ford. _eladasi / rend METALS Jll SHAPE
orong vastagsdg fura s . max.ford. eladasi/rend. P
I e A alak  mindség se(brﬁ}sss)eg (i egység (db) cikkszam 10
115 4,0 22,2 F27  A24S-BF 80 13300 1/10 010201-0001
115 6,0 222 F27  A24S-BF 80 13330 1/10 010201-0002
125 4,0 22,2 F27 A24S-BF 80 12250 1/10 010201-0016
125 6,0 22,2 F27 A24S-BF 80 12250 1/10 010201-0003
150 4,0 22,2 F27 A24S-BF 80 10200 1/10 010201-0023
150 6,0 22,2 F27 A24S-BF 80 10200 1/10 010201-0004
180 4,0 22,2 F27 A24S-BF 80 8500 1/10 010201-0005
180 6,0 22,2 F27 A24S-BF 80 8500 1/10 010201-0006
180 8,0 22,2 F27  A24S-BF 80 8500 1/10 010201-0007
230 6,0 22,2 F27  A24S-BF 80 6650 1/10 010201-0008
230 8,0 22,2 F27  A24S-BF 80 6600 1/10 010201-0009

TERMEKJELLEMZOK
« Altalanos felhasznalasra fejlesztett tisztitokorong, kifejezetten fémek,
fém Gtvozetek tisztitasara
» Megnovelt csiszolasi teljesitmény, hosszu élettartam
» Hatékonyabb munkavégzés, magasabb termelékenység




BAKELITKOTESU VAGO- ES CSISZOLOSZERSZAMOK / TISZTITOKORONGOK, ZEC TARCSA

PREMIUM

SWATYCOMET PROFESSIONAL tisztitokorongok kére mpimmes

MUSZAKI PARAMETEREK

keriileti max. ford. eladasi / rend.

korong vastagsag furat b : I

g(mm) (mm) @ (mm) alak  minGség setﬁ: €0 (1/min)  egység (db) cikkszam
115 6,0 22,2 F27  C24S-BF 80 13300 1/10 010202-0001
180 6,0 22,2 F27  C24S-BF 80 8500 1/10 010202-0002

TERMEKJELLEMZOK
« Ipari felhasznalasra feljlesztett vagokorong
« Hosszu élettartam
« Beton
« Természetes ké
« Egyéb épitési anyagok

01
. 2 . . , PROFESSZIONALIS
Z-TOOLS Quick szoritoanya kis sarokcsiszolohoz
menet mérete cikkszam
02 M14 100203-1413
TERMEKJELLEMZOK
« Szerszam nélkdli, gyors régzités és oldas
« 115, 125 és 150mm tarcsaatmeérével rendelkezé sarokcsiszold gépekhez
03

PROFESSZIONALIS

Z-TOOLS Quick szoritoanya nagy sarokcsiszolohoz

05 menet mérete cikkszam
M14 100203-1414
TERMEKJELLEMZOK
« Szerszam nélkdli, gyors régzités és oldas
06 « 180 és 230mm tarcsaatméroével rendelkezé sarokcsiszolé gépekhez
07

PREMILM

Z-TOOLS ZEC tdrcsa kére gymsmescs

08 MUSZAKI PARAMETEREK
G sty Felelsdests maciud dBisS T gz
115 222 C24 80 12500 1/5 011005-0007

09 115 222 C36 80 12500 15 011005-0005
115 222 C40 80 12500 1/5 011005-0003
115 222 C40 80 12500 1/5 011005-0010
115 222 C80 80 12500 1/5 011005-0014

10 180 222 C24 80 8500 1/5 011005-0009
180 222 C36 80 8500 1/5 011005-0011
180 222 C40 80 8500 1/5 011005-0006
180 222 C60 80 8500 1/5 011005-0013
180 222 C80 80 8500 15 011005-0001

TERMEKJELLEMZOK
« Szilicum-karbid szemcsézet
« Epitési anyagok csiszolasara sarokcsiszold gépekkel
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_ BAKELITKOTESU VAGO- ES CSISZOLOSZERSZAMOK / _
Fazékkorongok

, PROFESSZIONALIS Sy Gmer
SWATYCOMET Fazékkorongok o
MUSZAKI PARAMETEREK
korong magassdgy menet . , . keriletisebesség max.ford. .. . _ STONE
o (mm) (mm) mérete MN0SeY (m/s) (1/min) cikkszdm
110/90 55 M14 C16R 45 7800 010203-0001
110/90 55 M14 C24R 45 7800 010203-0016
110/90 55 M14 C36R 45 7800 010203-0008
110/90 55 M14 C40R 45 7800 010203-0017
110/90 55 M14 C60R 45 7800 010203-0003
110/90 55 M14 C80R 45 7800 010203-0002
110/90 55 M14  C100R 45 7800 010203-0010 01
110/90 55 M14  C120R 45 7800 010203-0012
TERMEKJELLEMZOK
« Szilicum-karbid szemcsézet
« Fazék alaku csiszolokorong: ké, beton és egyéb épitési anyagok megmunkalasara
02
03

05

06

07

08

09

10
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KERAMIAKOTESU CSISZOLOSZERSZAMOK / KOSZORGKORONGOK

Keramiakotesu csiszoloszerszamok

Koszorikorongok
PROFESSZIONALIS

SWATYCOMET Kaszdériikorongok, nemes elektrokorund piros

U E N
MUSZAKI PARAMETEREK gﬂg I
korong vastagsag furat keriileti sebesség  max. ford. METALS

Py R Pl alak  mindség o i) cikkszam
125 16 12,7 F1  2A6006V 40 6100 010401-0193
125 20 32/25/20/16 F1  2A6006V 40 6100 010401-0194
150 16 12,7 F1  2A6006V 40 5100 010401-0195
150 20 32/25/20/16 F1  2A6006V 40 5100 010401-0196
175 20 32/25/20/16 F1  2A6006V 40 4400 010401-0197
01 175 25 32/25/20/16 F1  2A6006V 40 4400  010401-0198
200 20 32/25/20/16 F1  2A6006V 40 3800  010401-0199
200 25 32 F1  2A6006V 40 3800  010401-0200
300 32 32 F1  2A6006V 40 2500  010401-0205
300 32 127 F1  2A6006V 40 2500  010401-0204
02 300 40 40 F1  2A6006V 40 2500  010401-0207
300 40 127 F1  2A6006V 40 2500 010401-0206
350 40 40 F1  2A6006V 40 2200 010401-0210
350 40 127 F1  2A6006V 40 2200 010401-0208
03 350 40 127 F1  2A6006V 40 2200 010401-0209

Azt (mer

SWATYCOMET Kaészérikorongok, sziliciumkarbid sziirke &gt

e
- . 5
MUSZAKI PARAMETEREK
korong vastagsag furat keriileti sebesség  max. ford. L METALS Jl SHAPE

e e ) alak  mindség e Tl cikkszam
05 125 16 12,7 F1  9C6005V 40 6100 010401-0213
125 20 32/25/20/16 F1  9C6005V 40 6100 010401-0214
150 16 12,7 F1 9C6005V 40 5100 010401-0215
150 20 32/25/20/16 F1 9C6005V 40 5100 010401-0216
175 20 32/25/20/16 F1 9C6005V 40 4400 010401-0217
06 175 25 32/25/20/16 F1 9C6005V 40 4400 010401-0218
200 20 32/25/20/16 F1  9C6005V 40 3800 010401-0219
200 25 32 F1 ~ 9C6005V 40 3800 010401-0220
250 32 32 F1  9C6005V 40 3100 010401-0223
07 300 32 32 F1  9C6005V 40 2500 010401-0225
300 32 127 F1  9C6005V 40 2500 010401-0224
300 40 40 F1  9C6005V 32 2000 010401-0227
300 40 127 F1 9C6005V 40 2550 010401-0226
350 40 40 F1 9C6005V 40 2200 010401-0229
08 350 40 127 F1 9C6005V 40 2200 010401-0228

09
4 ’ 7 e P4 0 PROFESSTIONALIS Az (Gmer
SWATYCOMET Fiirészélezo kdszorikorongok, nemes elektrokorund piros @
MUSZAKI PARAMETEREK .I %
korong vastagsag furat .. kerlleti sebesség max. ford. n q METALS
10 e i alak  min6ség e (i cikkszdm
125 10 32/25/20/16  F1B  2A6006V 40 6100  010402-0273
150 10 32/25/20/16  F1B  2A6006V 40 5100  010402-0274
175 10 32/25/20/16 F1B  2A6006V 40 4400 010402-0275
200 10 32/25/20/16 F1B  2A6006V 40 3800 010402-0276
250 10 32/25/20 F1B  2A6006V 40 3100 010402-0277
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KERAMIAKOTESU CSISZOLOSZERSZAMOK / KOSZORGKORONGOK - CSAPOS CSISZOLOKOVEK

PROFESSZIONALIS Azt (Gmer

SWATYCOMET Fiirészélezo kdszoriikorongok, sziliciumkarbid sziirke

MUSZAKI PARAMETEREK Eﬂ

keriileti sebesség max. ford.

)
METALS

g?{ﬁﬁ% va?rtr?%s)ag raf(ljr;ar;) alak  mindség e i) cikkszam
125 10 32/25/20/16 F1B  9C6005V 35 5300 010402-0278
150 10 32/25/20/16 F1B  9C6005V 40 5100 010402-0279
175 10 32/25/20/16 F1B  9C6005V 40 4400 010402-0280
200 10 32/25/20/16 F1B  9C6005V 40 3800 010402-0025

01

02
Csapos csiszolokdvek

03

Azt (Gmer

SWATYCOMET Csapos csiszolokévek, hengeres imsasae

]
MUSzZAKI PARAMETEREK ﬁ)‘ @ F52A [F52B
D T S keriileti sebesség max. ford. L; L; &

alak  mindség cikkszam

2 (mm) (mm) (mm) (m/s) (1/min)
10 20 [) F52B  4A6OPLV 40 76400  010402-0330
10 30 6 F52B  LALGPLV 40 76400  010402-0331
12 20 6 F52B  4A6OP4LV 40 63700  010402-0332
13 13 6 F52A  4A6OPLY 40 58800  010402-0282 05
16 16 [ F52A  4A60PLV 40 47700  010402-0283
16 20 6 F52B  4A60P4V 40 47770  010402-0284 w
20 20 6 F52A  4A60PLV 40 38200 010402-0285 a ]
20 25 6 F52B  4A60P4V 40 38200 010402-0286 06
20 32 1) F52B  4A6OPLV 40 38200  010402-0333 T
20 40 1) F52B  4A6OP4LV 40 38200  010402-0287 =
25 25 6 F52A  4A6OPLV 40 30600  010402-0288 «
25 40 ) F52B  4A6OP4LV 40 30600  010402-0290 e i
32 32 [} F52A  4A6OPLV 40 23900  010402-0292 07
32 40 6 F52B  4A60PLV 40 23900  010402-0293 T
40 20 6 F52A  4AL6PLV 40 19100  010402-0294
40 40 6 F52A  4AL6PLV 40 19100  010402-0296
TERMEKJELLEMZOK 08
« Csiszoldanyag: elektrokorund (rézsaszin)
. 09
PROFESSTIONALIS SAoryGrmer

SWATYCOMET Csapos csiszolokovek, kupos-gombalyii

bt}
MUSZAKI PARAMETEREK | ﬁ‘ | @@ F52D
D T S keriileti sebesség max. ford. 10

omm  (mm)  (mm) 2k  mindség ms) (Uminy Cikkszém

16 16 6 F52D  4AGOP4V 40 47700 010402-0309
20 40 6 F52D  4AGOP4V 40 38200  010402-0311
TERMEKJELLEMZOK

« Csiszoldanyag: elektrokorund (rézsaszin)
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-ﬁTEs[i CSISZOLOSZERSZAMOK / CSAPOS CSISZOLOKOVEK - KEZI FENG- ES SZABALYZOIDOMOK

01

02

03

05

06

07

08

09

10

PROFESSZIONALIS

- 7’ s k/d‘/:s?fy GATET
SWATYCOMET Csapos csiszolokdvek, hengeres-hegyes )
MUSZAKI PARAMETEREK 2| F52E
T S bk i keriileti sebesség max. ford. .
o(mm)  (mm)  (mm) 9 (m/s) (1/min)
12 20 6 F52E  4AGOPAY 63700  010402-0312
2 32 6 F52E  4AGOPAY 38200  010402-0313
TERMEKJELLEMZOK

« Csiszoldanyag: elektrokorund (rézsaszin)

SWATYCOMET Csapos csiszolokdvek, gombalyii

PROFESSTIONALIS o Gmer

e

MUSZAKI PARAMETEREK

B (msm) alak  mindség

keriileti sebesség max. ford.

l“ﬂ F52H

cikkszam

(m/s) (1/min)
15 6 F52H  4AGOP4Y 40 50900  010402-0314
20 6 F52H  4AGOP4V 40 38200  010402-0315
TERMEKJELLEMZOK

« Csiszoldanyag: elektrokorund (rézsaszin)

Kézi fend- és szabalyzoidomok

SPARK Kaszakdvek ”::_1

MUSZAKI PARAMETEREK

Szfr‘:;s)eg "a?r‘ﬁgs)ag h“f;ﬁag mindség cikkszam
35 13 230 P21A 010402-0008
35 13 230 P11A 010402-0020
35 13 230 P10C 010402-0010
< PREMILIM SENRK
SPARK Elezd hasdbok gimmmes {222 |
MUSZAKI PARAMETEREK
Szfr‘j;f)eg "afms)ag h°f§fr‘r‘1§ag mindség cikkszam
50 25 200 P120/240A  010402-0100
50 25 200 P120/240C  010402-0101
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_ KERAMIAKOTESU CSISZOLOSZERSZAMOK / KEZI FENO- ES sz_

NAREX Vizes élezé hasdb készletek Eritasies narex’
MUSZAKI PARAMETEREK
szt(érlﬁ;]s)ég va?rt;?rgns)ég ho?:’\zrlrﬁség mindség cikkszam
76 25,4 203 P220/1000  010402-0269
76 25,4 203 P4000/8000  010402-0270
TERMEKJELLEMZOK

« Kiilonb6z6 finomséagok kilonbozd feladatokra

« P220 - élprofil kialakitasara, nagyobb élhibak javitasara
« P1000 - élek kialakitasara, megerdsitésére

« P4000 - élek finomitasara, karbantartdsara

« P8000 - élek véglegesitésére, finiselésére

01
Készéritkorong egyengetd rudak  Fieieseses
MUSZAKI PARAMETEREK 02
vaﬂsz;g;]z)ég ho?rsnzrlT'Jség minGség cikkszam - ﬁ
22,2 250 90C36P5V 010401-0116
28 300 90C24P5V 010402-0131 03

TERMEKJELLEMZOK
« Anyaga: szilicium-karbid magnéziumos kétéanyaggal
» Famarkolat
« Koszorikorongok egyengetése, szabalyozasa

05

06

07

08

09

10
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LAMELLAS CSISZOLOSZERSZAMOK / LAMELLAS CSISZOLOTANYEROK

Lamellas csiszoloszerszamok

Lamellas csiszolatanyérok

SWATYCOMET PROFESSIONAL lamellds csiszolotdnyér F27 egyenes TR

MUSZAKI PARAMETEREK

Azt (Gmer

T
=
METALS

kerileti sebesség max. ford. eladasi/ rend.

o o afzjnrf:\tﬂ alak  mindség ") (I/min)  egység(db)  Cikkszém
115 22,2 F27 P40A 80 13300 1/10 010601-0029
115 22,2 F27 P60A 80 13300 1/10 010601-0038
115 22,2 F27 P80A 80 13300 1/10 010601-0011
115 22,2 F27  P100A 80 13300 1/10 010601-0059
115 22,2 F27  P120A 80 13300 1/10 010601-0031
01 125 22,2 F27 P4OA 80 12200 1/10 010601-0050
125 22,2 F27 P60A 80 12200 1/10 010601-0035
125 22,2 F27 P80A 80 12200 1/10 010601-0054
125 22,2 F27 P100A 80 12200 1/10 010601-0001
02 125 22,2 F27 P120A 80 12200 1/10 010601-0055
180 22,2 F27 P40A 80 8500 1/10 010601-0015
180 22,2 F27 P60A 80 8500 1/10 010601-0042
180 22,2 F27 P80A 80 8500 1/10 010601-0016
03 TERMEKJELLEMZOK o
« Csiszoldanyaga: szintetikus-korund, amely kiilondsen alkalmas
hosszu forgacsot add alapanyagok megmunkalasara
» Uvegszal erdsitést hordozdtanyérral, mlgyanta kétéanyaggal
« Altaldnos fémmegmunkalashoz, elsésorban felileti csiszolashoz
alkalmas csiszolotanyér sarokcsiszolé gépekhez
V4 - r, 7 7 7 PROFESSTIONALIS Az Bmer
SWATYCOMET PROFESSIONAL lamellds csiszoldtdnyér F29 kipos o
05 MUSZAKI PARAMETEREK
;a(%enr) ﬂf(l:;?;) alak  mindség kerule(t;s/it))esseg n}?);r:ﬁlsd el:;;ssgé {glr]\)d " cikkszam
115 22,2 F29 P4OA 80 13300 1/10 010602-0037
115 22,2 F29 P60A 80 13300 1/10 010602-0030
06 115 22,2 F29 P80A 80 13300 1/10 010602-0008
115 22,2 F29 P100A 80 13300 1/10 010602-0019
115 22,2 F29 P120A 80 13300 1/10 010602-0053
125 22,2 F29 P40A 80 12200 1/10 010602-0024
07 125 22,2 F29 P60A 80 12200 1/10 010602-0052
125 22,2 F29 P80A 80 12200 1/10 010602-0026
125 22,2 F29  P100A 80 12200 1/10 010602-0057
125 22,2 F29  P120A 80 12200 1/10 010602-0021
180 22,2 F29 P4OA 80 8500 1/10 010602-0048
08 180 22,2 F29 P60A 80 8500 1/10 010602-0033
180 22,2 F29 P80A 80 8500 1/10 010602-0041

TERMEKJELLEMZOK
« Csiszoldanyaga: szintetikus-korund, amely kilonésen alkalmas
hosszu forgacsot add alapanyagok megmunkalasara
09 « Uvegszal erdsitést hordozétanyérral, mlgyanta kétéanyaggal
« Altaldnos fémmegmunkalashoz, els6sorban felileti csiszolashoz
alkalmas csiszolotanyér sarokcsiszold gépekhez

10 Z-TOOLS Lamellds csiszolotdnyér F27 egyenes gimearics

MUSZAKI PARAMETEREK

kerdileti sebesség max. ford. eladasi/ rend.

;a(rxs]r) ﬂfzjnr%) alak  mindség e (1/min)  egység (db) cikkszam
115 22,2 F27 P4OA 80 13300 1/10 010601-0062
115 22,2 F27 P60A 80 13300 1/10 010601-0063
115 22,2 F27 P80A 80 13300 1/10 010601-0064
125 22,2 F27 P4OA 80 12200 1/10 010601-0065
125 22,2 F27 P60A 80 12200 1/10 010601-0066
125 22,2 F27 P8OA 80 12200 1/10 010601-0067

TERMEKJELLEMZOK
« Csiszoldanyaga: szintetikus-korund, amely kiilondsen alkalmas
hosszu forgacsot add alapanyagok megmunkalasara
« Uvegszal erésitést hordozotanyérral, migyanta kétéanyaggal
« Altalanos fémmegmunkalashoz, elsésorban felileti csiszolashoz
alkalmas csiszolotanyér sarokcsiszolé gépekhez
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LAMELLAS CSISZOLOSZERSZAMOK / LAMELLAS CSISZOLOTANYEROK

PROFESSZIONALIS Az Gmer

SWATYCOMET PROFESSIONAL INOX lamellds csiszolotdnyér F27 egyenes 5
==

MUSZAKI PARAMETEREK

keriileti sebesség max. ford. eladasi / rend.

;‘?'gfnr) af?nzar;) alak  mindség (m/s) (1/min)  egység (db) cikkszam
115 22,2 F27 P40Z 80 13300 1/10 010601-0047
115 22,2 F27 P60Z 80 13300 1/10 010601-0051
115 22,2 F27 P80z 80 13300 1/10 010601-0044
115 22,2 F27 P100Z 80 13300 1/10 010601-0028
125 22,2 F27 P40Z 80 12200 1/10 010601-0005
125 22,2 F27 P60Z 80 12200 1/10 010601-0006
125 22,2 F27 P80z 80 12200 1/10 010601-0007
125 22,2 F27  P100Z 80 12200 1/10 010601-0002
125 22,2 F27  P120Z 80 12200 1/10 010601-0003
180 22,2 F27 P40Z 80 8500 1/10 010601-0014
180 22,2 F27 P60Z 80 8500 1/10 010601-0017 01

TERMEKJELLEMZOK
« Csiszoldanyaga: cirkdnium-korund, mely struktuirajanak
koszonhet6en megmunkalas kozben mindig uj vagofeliletek valnak
szabadda és egy dnélezé hatas lép fel, a nagy szivossaga miatt

kitiinéen alkalmas nemesfémek megmunkaldsara 02
« Uvegszaél erésitést hordozétanyérral, migyanta kétéanyaggal
« Specialis fémek, elsésorban rozsdamentes acél, nagy héallésagu
acél, meleg- és h6allo acél, nemesacél 6ntvény megmunkalasara
sarokcsiszold gépekkel
03

PROFESSZIONALIS

SWATYCOMET PROFESSIONAL INOX lamellds csiszolotdnyér F29 kiipos

MUSZAKI PARAMETEREK

tanyér  furat -, keriileti sebesség max. ford. eladasi / rend. I
g (mm) @ (mm) alak  mindség (m/s) (1/min)  egység (db) cikkszdm
115 22,2 F29 P40Z 80 13300 1/10 010602-0018
115 22,2 F29 P60Z 80 13300 1/10 010602-0049
115 22,2 F29 P80z 80 13300 1/10 010602-0022 05
115 22,2 F29 P100Z 80 13300 1/10 010602-0060
125 22,2 F29 P40Z 80 12200 1/10 010602-0025
125 22,2 F29 P60Z 80 12200 1/10 010602-0046
125 22,2 F29 P80z 80 12200 1/10 010602-0023 06
125 22,2 F29  P100Z 80 12200 1/10 010602-0020
125 22,2 F29  P120Z 80 12200 1/10 010602-0034
180 22,2 F29 P40Z 80 8500 1/10 010602-0040
180 22,2 F29 P60Z 80 8500 1/10 010602-0039
TERMEKJELLEMZOK 07
« Csiszoldanyaga: cirkdnium-korund, mely strukturajanak
koszonhet6en megmunkalas kozben mindig uj vagofellletek valnak
szabadda és egy dnélezé hatas lép fel, a nagy szivossaga miatt
kitinéen alkalmas nemesfémek megmunkaldsara
« Uvegszaél erésitést hordozdtanyérral, migyanta kétéanyaggal 08
« Specialis fémek, elsésorban rozsdamentes acél, nagy héallésagu
acél, meleg- és h6allo acél, nemesacél 6ntvény megmunkaélasara
sarokcsiszold gépekkel
09
/7 - 7, 7 7 ECD
Z-TOOLS INOX lamellds csiszolotdnyér F27 egyenes @iy ==a
MUSZAKI PARAMETEREK 10
tanyér  furat -« Keriileti sebesség max. ford. eladasi / rend. dl o
o (mm) o (mm) AR i (m/s) (1/min)  egység (db) el ez
115 22,2 F27 P40Z 80 13300 1/10 010601-0068
115 22,2 F27 P60Z 80 13300 1/10 010601-0069
115 22,2 F27 P80z 80 13300 1/10 010601-0070
125 22,2 F27 P40Z 80 12200 1/10 010601-0071
125 22,2 F27 P60Z 80 12200 1/10 010601-0072
125 22,2 F27 P80z 80 12200 1/10 010601-0073

TERMEKJELLEMZOK

« Csiszoldanyaga: cirkdnium-korund, mely struktuirajanak
koszonhetoen megmunkalds kézben mindig Uj vagofeliiletek valnak
szabadda és egy dnélezd hatas lép fel, a nagy szivossaga miatt
kitiinéen alkalmas nemesfémek megmunkaldsara

» Uvegszél erésitési hordozétanyérral, mligyanta két6anyaggal

« Specialis fémek, elsésorban rozsdamentes acél, nagy héallésagu
acél, meleg- és h6allo acél, nemesacél 6ntvény megmunkélasara
sarokcsiszold gépekkel




LAMELLAS CSISZOLOSZERSZAMOK / LAMELLAS CSISZOLOTANYEROK

PROFESSZIONALIS (O oeszrFos

DEERFOS Ceramic lamellds csiszolotdnyér F29 kupos PS994

MUSZAKI PARAMETEREK

keriileti sebesség max. ford. eladasi / rend.

e et alak  mindség ¥erUe S (Imin)  egység (dp)  Cikkszam
125 222 F29  PALOCER 80 12200 110 010601-0086
125 222 F29  P6OCER 80 12200 110 010601-0087
125 222 F29  PBOCER 80 12200 110 010601-0088

TERMEKJELLEMZOK
« Ipari felhasznaldsra fejlesztett nagy teljesitményl csiszoldtanyér
« Speciélis CoolCut fedéréteg, keramia és cirkénium-korund
szemcsékkel, h6képzddést csokkentd és kend hatadssal

01 « Rozsdamentes acél, acél megmunkalasara sarokcsiszold gépekkel
02
- 7 . ’, 7 7 ’ PROFESSZIONALIS
DEERFOS Ceramic lamellds csiszoldtdnyér F29 kipos PS992 e
03 MUSZAKI PARAMETEREK
tanyér  furat . . keriileti sebesség max. ford. eladasi/ rend. g .
o (mm) o (mm) el (m/s) (1/min)  egység (db) AluETE
125 22,2 F29  P4OCER 80 12200 1/10 010601-0085
125 22,2 F29  P6OCER 80 12200 1/10 010601-0101
125 22,2 F29  P8OCER 80 12200 1/10 010601-0102

TERMEKJELLEMZOK
« Ipari felhasznalasra fejlesztett nagy teljesitményt csiszolétanyér
« Specialis CoolCut fedéréteg, keramia és cirkénium-korund
szemcsékkel, h6képzddést csokkentd és kend hatassal
05 « Rozsdamentes acél, acél megmunkalasara sarokcsiszold gépekkel
06
. s - i , PROFESSZIONALIS A (Gmer
SWATYCOMET SPECIAL Angled Ceramic lamellds csiszolotdnyér F27 egyenes oo
07 MUSZAKI PARAMETEREK !
tanyér  furat - .. keriileti sebesség max. ford. PN METALS
Y alak  mindség (o (1/min) cikkszam
125 22,2 F27  P4LOCER 80 12200  010601-0093
125 22,2 F27  P8OCER 80 12200  010601-0094

08 TERMEKJELLEMZOK

« Ipari felhasznalasra fejlesztett nagy teljesitményu csiszolétanyér

« Megndvelt csiszolasi élettartam, megmunkalési teljesitmény és
anyaglevalasztasi képesség

« Specidlis CoolCut fedéréteg, keramia és cirkénium-korund

09 szemcsékkel, h6képzddést csokkentd és kend hatdssal

« Kilonleges formaja kifejezetten alkalmassa teszi hegesztési varratok,
sarokvarratok megmunkalasara, tisztitdsara

« Rozsdamentes acél, acél csiszoldsara sarokcsiszolé gépekkel

10
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Lamellas-csapos szaturnusz csiszolok

LAMELLAS CSISZOLOSZERSZAMOK / LAMELLAS-CSAPOS SZATURNUS_

SWATYCOMET Csapos szaturnusz korongok Eeeatse S
MUSZAKI PARAMETEREK
korong szélesség csap mindség kerileti sebesség max. ford. e METALS
g(mm) (mm) @ (mm) (m/s) (1/min)
15 15 3 P60A 22 28000  011002-0066
15 15 3 P8OA 22 28000  011002-0067
15 15 3 P100A 22 28000 011002-0068
20 20 3 P60A 29 28000 011002-0023
20 20 3 P80A 29 28000 011002-0006
20 20 3 P100A 29 28 000 011002-0017
25 10 3 P60A 37 28 000 011002-0069 01
25 10 3 P80A 37 28 000 011002-0070
25 10 3 P100A 37 28000  011002-0071
25 20 3 P60A 37 28000  011002-0007
25 20 3 P8OA 37 28000  011002-0012
25 20 3 P100A 37 28000  011002-0020 02
30 15 6 P40A 39 25000 011002-0054
30 15 6 P60A 39 25000  011002-0055
30 15 6 P80A 39 25000  011002-0056
30 15 6 P100A 39 25000 011002-0072 03
40 20 6 P4OA 40 19 000 011002-0057
40 20 6 P60A 40 19 000 011002-0008
40 20 [ P8OA 40 19000 011002-0018
40 20 6 P100A 40 19000 011002-0011
40 30 6 P4OA 40 19000  011002-0073
40 30 6 P60A 40 19000  011002-0074
40 30 6 P80A 40 19000  011002-0075
40 30 6 P100A 40 19000  011002-0076
50 20 6 P40A 39 15000 011002-0058
50 20 6 P60A 39 15000 011002-0024 05
50 20 6 P80A 39 15000 011002-0003
50 20 6 P100A 39 15000 011002-0014
50 30 6 P4OA 39 15000  011002-0077
50 30 6 P60A 39 15000  011002-0078 06
50 30 6 P8OA 39 15000  011002-0079
50 30 6 P100A 39 15000 011002-0080
60 30 6 P40A 38 12000  011002-0059
60 30 6 P60A 38 12000  011002-0002
60 30 6 P80A 38 12000 011002-0015 07
60 30 6 P100A 38 12 000 011002-0010
60 40 6 P4OA 38 12 000 011002-0081
60 40 6 P60A 38 12 000 011002-0082
60 40 6 P8OA 38 12000  011002-0083 08
60 40 6 P100A 38 12000  011002-0084
80 30 6 P4OA 38 9000 011002-0060
80 30 6 P60A 38 9000 011002-0022
80 30 6 P80A 38 9000 011002-0005
80 30 6 P100A 38 9000 011002-0001 09
80 50 6 P40A 38 9000 011002-0085
80 50 6 P60A 38 9000 011002-0086
80 50 6 P80A 38 9000 011002-0087
TERMEKJELLEMZOK 10

» Nagyfoku rugalmassagabdl adodéan a miigyanta kétést korund szemcsék nagy

anyaglevélasztasi teljesitményt nydjtanak

« Kifejezetten alkalmas szerszam és formagyartas soran a nehezen elérheté helyeken,
belsé fellleteken, ives és radiuszos teriiletek megmunkaldsara, szines és konnytifém

szerelvénygyartasban, javitasi, feltjitasi munkak soran
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- CSISZOLOSZERSZAMOK / LAMELLAS SZATURNUSZ CSISZOLOK
Lamellas szaturnusz csiszolok

PROFESSTIONALIS

Z-TOOLS Szaturnusz hengerek

MUSZAKI PARAMETEREK

henger szélesség max. ford.

e o furat mindség (1/min) cikkszam
100 100 19h P4OA 7650  011001-0030
100 100 19h P60A 7650 011001-0031
100 100 19h P8OA 7650 011001-0032
TERMEKJELLEMZOK

« Nagyfoku rugalmassagabdl adéddan a mligyanta kétésu korund
szemcsék nagy anyaglevalasztasi teljesitmenyt nyljtanak
« Rozsda, oxidrétegek és karcolasok eltavolitasara, féemek
01 strukturalasara es szatinalasara

02

PROFESSTIONALIS AzarvBmer

SWATYCOMET Szaturnusz korongok

pecy
MUSZAKI PARAMETEREK
03 o —_— T
korong szélesség furat keriileti sebesség max. ford. METALS

g(mm) (mm) @ (mm) mindség (m/s) (1/min) cikkszam
165 30 54 P4OA 35 4100 011001-0007
165 30 54 P60A 35 4100 011001-0010
165 30 54 P80A 35 4100 011001-0002
165 30 54 P100A 40 4600 011001-0008
165 30 54 P120A 35 4100 011001-0005
165 30 54 P220A 40 4600 011001-0020
250 30 100 P4OA 30 2300 011001-0006

05 250 30 100 P60A 30 2300 011001-0003
250 30 100 P80A 40 3100 011001-0004
250 30 100 P100A 35 2700 011001-0001
250 30 100 P120A 30 2300 011001-0009

06 TERMEKJELLEMZK
» Nagyfoku rugalmassagabdl adéddan a szemcsék nagy
anyaglevalasztasi teljesitményt nydjtanak
« Kifejezetten alkalmas szerszdm és formagyartds soran a nagy ives,
radiuszos feliletek megmunkalasara, feliileti egyenletlenségek,
hegesztésivarratok elmunkalasara
07 » Nagyobb feliileteken és konttrokon kézi csiszoldssal homogén,
egységes csiszolati kép kialakitasa
« Alkalmas finomcsiszoldsi munkék a polirozas elékészitésére és
kilonbozé lehordasi feladatok elvégzésére szerkezeti acélokon

08

09

10
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FIBERTARCSAK

Fibertarcsak
y ; ; PROFESSTIONALIS
DEERFQOS Fibertdrcsdk VA113 e
MUSZAKI PARAMETEREK
;a(;i.:ﬁ) 2'f(unr]z:]tﬁ ; mindség kerule(t:n s/zt))esseg m(?)/(rr]:::lr)d eléi;;ssg é (rgg)d et METALS
115 22,2 P36A 80 13300 1/25 010501-0113
115 22,2 P40A 80 13300 1/25 010501-0108
115 22,2 P60A 80 13300 1/25 010501-0078
115 22,2 P8OA 80 13300 1/25 010501-0079
115 22,2 P100A 80 13300 1/25 010501-0114
115 22,2 P120A 80 13300 1/25 010501-0115
125 22,2 P24A 80 12200 1/25 010501-0130 01
125 22,2 P36A 80 12200 1/25 010501-0080
125 22,2 P40A 80 12200 1/25 010501-0087
125 22,2 P60A 80 12200 1/25 010501-0088
125 22,2 P80A 80 12200 1/25 010501-0089
125 22,2 P100A 80 12200 1/25 010501-0090 02
125 22,2 P120A 80 12200 1/25 010501-0110
180 22,2 P16A 80 8500 1/25 010501-0150
180 22,2 P24A 80 8500 1/25 010501-0081
180 22,2 P36A 80 8500 1/25 010501-0082 03
180 22,2 P40A 80 8500 1/25 010501-0095
180 22,2 P60A 80 8500 1/25 010501-0083
180 22,2 P8OA 80 8500 1/25 010501-0084
180 22,2 P100A 80 8500 1/25 010501-0085

TERMEKJELLEMZOK
« Altaldnos fémmegmunkalashoz, elsésorban feliileti csiszolashoz alkalmas fibertarcsa sarokcsiszolé gépekhez
« Vulkan fiber hordozén zart szemcseszerkezet(i aluminium-oxid szemcsézet
« Gyors feliletmegmunkalas
« Hegesztési varratok lemunkaldsara, rozsdaeltavolitasara, sarkok, élek és sik feliiletek szaraz csiszolasara

« Alkalmas szénacélok, 6ntottvas, nem vastartalmu fémek, fa megmunkaldsara 05
7] 4 7 ECD
Z-TOOLS Fibertdrcsdk g ==
MUSZAKI PARAMETEREK 0é
’;a(:g.:,:) 2'f(unr]z::]t" ; mindség kerule(t:n s/(;t))esseg m(?)/(n']:::lr)d el:;;ssé é {gg)d e METALS

115 22,2 P24A 80 13300 1/25 010501-0001
115 22,2 P36A 80 13300 1/25 010501-0049 07
115 22,2 P4OA 80 13300 1/25 010501-0047
115 22,2 P60A 80 13300 1/25 010501-0030
115 22,2 P80A 80 13300 1/25 010501-0002
115 22,2 P100A 80 13300 1/25 010501-0034 08
115 22,2 P120A 80 13300 1/25 010501-0031
125 22,2 P24A 80 12200 1/25 010501-0052
125 22,2 P36A 80 12200 1/25 010501-0023
125 22,2 P4LOA 80 12200 1/25 010501-0025
125 22,2 P60A 80 12200 1/25 010501-0004 09
125 22,2 P80A 80 12200 1/25 010501-0014
125 22,2 P100A 80 12200 1/25 010501-0017
125 22,2 P120A 80 12200 1/25 010501-0048
180 22,2 P24A 80 8500 1/25 010501-0024 10
180 22,2 P36A 80 8500 1/25 010501-0038
180 22,2 P4OA 80 8500 1/25 010501-0020
180 22,2 P60A 80 8500 1/25 010501-0039
180 22,2 P80A 80 8500 1/25 010501-0019
180 22,2 P100A 80 8500 1/25 010501-0003
230 22,2 P4OA 80 6600 1/25 010501-0011
230 22,2 P60A 80 6600 1/25 010501-0015
230 22,2 P80A 80 6600 1/25 010501-0008
230 22,2 P100A 80 6600 1/25 010501-0022

TERMEKJELLEMZOK

« Altaldnos fémmegmunkalashoz, els6sorban felileti csiszolashoz alkalmas fibertarcsa sarokcsiszolé gépekhez
« Vulkan fiber hordozon zart szemcseszerkezetl aluminium-oxid szemcsézet

« Gyors feliletmegmunkalas

« Hegesztési varratok lemunkaldsara, rozsdaeltavolitasara, sarkok, élek és sik feliiletek szaraz csiszolasara

« Alkalmas szénacélok, 6ntéttvas, nem vastartalmu fémek, fa megmunkalasara
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FIBERTARCSAK

DEERFOS INOX fibertdrcsdk VZ133 B

MUSZAKI PARAMETEREK

tarcsa furat keriileti sebesség max. ford.  eladasi / rend.

g(mm) o(mm) MNOSEd (m/s) (1/min) egység (db) cikkszdm
115 22,2 P36 80 13300 1/25 010501-0144
115 22,2 P40Z 80 13300 1/25 010501-0119
115 22,2 P80z 80 13300 1/25 010501-0121
125 22,2 P36Z 80 12200 1/25 010501-0143
125 22,2 P40Z 80 12200 1/25 010501-0091
125 22,2 P60Z 80 12200 1/25 010501-0092
125 22,2 P80z 80 12200 1/25 010501-0093
125 22,2 P100Z 80 12200 1/25 010501-0123
180 22,2 P40Z 80 8500 1/25 010501-0124
180 22,2 P60Z 80 8500 1/25 010501-0125
180 22,2 P80z 80 8500 1/25 010501-0126

TERMEKJELLEMZOK

» Rozsdamentes fémek megmunkalashoz, els6sorban felileti
csiszolashoz alkalmas fibertarcsa sarokcsiszold gépekhez

« Vulkan fiber hordozon zart szemcseszerkezet( cirkonium szemcsézet

« Gyors, nagy teljesitménydi felllet lemunkalas

« Hegesztési varratok, sarkok, élek és sik feliiletek szaraz csiszoldsara

« Alkalmas szénacélok, rozsdamentes acél, titan, bronz, nagy
keménységl fa, kemény gumi megmunkalasara

PREMILM

Z-TOOLS INOX gyors rogzitési fibertdrcsdk mmmmes

MUSZAKI PARAMETEREK

Mresa mingsgg (erlelisebesség maxford o cladi gy
75 P40Z 80 20000 5 010501-0104
75 P60Z 80 20000 5 010501-0105
75 P80z 80 20000 5 010501-0106
75 P100Z 80 20000 5 010501-0107
TERMEKJELLEMZOK

« Rozsdamentes fémek megmunkalashoz, elsésorban felileti
csiszolashoz alkalmas fibertarcsa

« Vulkan fiber hordozon zart szemcseszerkezet( cirkonium szemcsézet

« Gyors, nagy teljesitménydi feliilet lemunkalas

« Hegesztési varratok, sarkok, élek és sik fellletek szaraz csiszolasara

« Alkalmas szénacélok, rozsdamentes acél, titan, bronz, nagy
keménységl fa, kemény gumi megmunkalasara

PROFESSTIONALIS

DEERFOS Ceramic fibertdrcsdak VS995

(D oeezros

MUSZAKI PARAMETEREK

tarcsa furat keriileti sebesség max. ford. eladasi/ rend.

g (mm) 2 (mm) mindség (m/s) (1/min) egység (db) cikkszém
115 22,2 P4OCER 80 13300 1/25 010501-0094
115 22,2 P60CER 80 13300 1/25 010501-0096
115 22,2 P80OCER 80 13300 1/25 010501-0097
125 22,2 P36CER 80 12200 1/25 010501-0148
125 22,2 P4OCER 80 12200 1/25 010501-0099
125 22,2 P60CER 80 12200 1/25 010501-0100
125 22,2 PBOCER 80 12200 1/25 010501-0101
180 22,2 P4OCER 80 8500 1/25 010501-0117
180 22,2 P60CER 80 8500 1/25 010501-0141
180 22,2 P80OCER 80 8500 1/25 010501-0142

TERMEKJELLEMZOK

« Ipari felhasznalasra fejlesztett, a hagyomanyosnal 120%-al nagyobb
teljesitményu fibertarcsa

« Specialis CoolCut fedéréteg, keramia és cirkénium-korund
szemcsékkel, h6képzddést csokkentd és kend hatassal

« Rozsdamentes és h6alld acélok, magas nikkel és kobalt tartalmu
acélok, alacsony széntartalmu acélok, aluminium 6tvézetek
megmunkaldsara sarokcsiszolé gépekkel

292




Z-TOOLS SiC fibertdrcsdk kére

PREMIUM

[k [ ok [k [k

FIBERTARCSAK

MUSZAKI PARAMETEREK

tarcsa

furat

keriileti sebesség  max. ford.

eladasi / rend.

o(mm) o(mm) MNOSEd (m/s) (1/min) egység (db) cikkszdm
15 22,2 P24C 80 13300 1/25 010501-0005
15 22,2 P36C 80 13300 1/25 010501-0050
15 22,2 P4OC 80 13300 1/25 010501-0053
115 22,2 P60C 80 13300 1/25 010501-0042
115 22,2 P80C 80 13300 1/25 010501-0035
125 22,2 P24C 80 12200 1/25 010501-0010
125 22,2 P36C 80 12200 1/25 010501-0055
125 22,2 P4OC 80 12200 1/25 010501-0067
125 22,2 P60C 80 12200 1/25 010501-0056
125 22,2 P8OC 80 12200 1/25 010501-0057
180 22,2 P24C 80 8500 1/25 010501-0021
180 22,2 P36C 80 8500 1/25 010501-0029
180 22,2 P4OC 80 8500 1/25 010501-0028
180 22,2 P60C 80 8500 1/25 010501-0041
180 22,2 P80C 80 8500 1/25 010501-0016

TERMEKJELLEMZOK

« Vulkan fiber hordozon zart szemcseszerkezet szilicium karbid
szemcsézet

« A szilicium karbid kemény, éles és durva kristalyszerkezete miatt
kivaléan alkalmas kemény és szivds anyagok megmunkalasara

« Alkalmas ké, keramia, épitési anyagok megmunkaléasara

sarokcsiszold gépekkel
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FELULETKEZEL®, FINISELO SZERSZAMOK / FELULETKEZELO TANYEROK

Feluletkezelo, finiselo szerszamok

Feliiletkezeld tanyérok
PROFESSZIONALIS

Z-TOOLS Kemény vlies csiszolotdnyérok F27 egyenes

MUSZAKI PARAMETEREK

tanyér furat keriileti sebesség  max. ford. ; .

@ (mm) g (mm) (m/s) (1/min) sz
115 22,2 80 11500 011006-0001
125 22,2 80 10500 011006-0002
180 22,2 80 8500 011006-0003

TERMEKJELLEMZOK
« Erés, halds szerkezet(i, mlanyag szalakbol allo, durva
01 csiszoldszemcséket tartalmazo felllettisztitd szerszam

« Uvegszal erésitésti hordozdtanyérral, mligyanta kot6anyaggal

« Konny(i rozsda eltavolitasahoz, festékek és lakkok fémrél vald
lehorddsahoz, hegesztési varratok, szinesfémek, réz, aluminium és
sargaréz megtisztitasahoz, acél csiszolasahoz és fa strukturalasahoz

02
- . . . Iy ’ ’ PROFESSTIONALIS S Gmer
SWATYCOMET SPECIAL Polirco lamellds vlies csiszolotdnyer F29 kupos oo
03 . .
MUSZAKI PARAMETEREK
tanyér  furat .. Kkeriileti sebesség  max. ford. b
g(mm) o(mm) MNosed (m/s) (1/min) cikkszam
125 22,2 A-COARSE 80 12200 010602-0065
125 22,2 A-MED 80 12200 010602-0003
125 22,2 A-FINE 80 12200 010602-0066
TERMEKJELLEMZOK
« Vlies lapokkal ellatott feliilettisztito szerszam
« Uvegszal erésitést hordozdtanyérral, mligyanta kotéanyaggal
05 « Alkalmas szerkezeti acél, szénacél, rozsdamentes acél, lagy

fémotvozetek, veg és fa feliletének megmunkaléasara
« Csiszold, tiszitd és lezaré munkalatokhoz, karcok, elszinezddések és
oxidacios réteg eltavolitasara

06
. . ’y ’ , PROFESSZIONALIS Az Gmer
SWATYCOMET SPECIAL Soft Polish csiszoldtdnyér F27 egyenes o
07 MUSZAKI PARAMETEREK
tanyér  furat .« keriileti sebesség  max. ford. ar . SHAPE
S @ mindség ) (1/min) cikkszam
125 222 €150 80 12200 011102-0034
125 222 C400 80 12200 011102-0035
08 TERMEKJELLEMZOK

« Magas szilicium-karbid tartalmu, préselt vlies anyagbdl készilt
felulettisztito szerszam
« Uvegszal erésitést hordozdtanyérral, mligyanta kot6anyaggal
« Alkalmas szerkezeti acél, 6tvozott acél, rozsdamentes acél, 6ntvény,
krom és nikkel acél, titanotvozetl acélok felliletének megmunkalasara
09 « Feliiletek tiszitasakor, elépolirozaskor hatékonyan csokkenti a
munkalépések szamat

10 SWATYCOMET SPECIAL Super Finish lamellds csiszoldtdnyér F29 kipos FSEstates g

MUSZAKI PARAMETEREK
tanyér  furat

keriileti sebesség  max. ford.

Y mindség e ) cikkszam
125 222 A200 80 12200  010602-0067
125 222 A280 80 12200  010602-0068
125 222 A400 80 12200  010602-0069
TERMEKJELLEMZOK

« 3D strukturaba, piramis alakba rendezett aluminium-oxid szemcsés
lapokkal ellatott felllettisztitd szerszam

« Uvegszal erdsitésti hordozdtanyérral, mlgyanta kétéanyaggal

« Alkalmas szerkezeti acél, szénacél, rozsdamentes acél, krom és nikkel
otvozetek, illetve lakkozott targyak feliletének megmunkalasara

« Karcok, hengerelési reve eltavolitasara, polirozas elékészitésére

« Magas lehordasi teljesitmény mellett egyenletes és finom csiszolasi
képet biztosit, mellyel jelentésen csékkenti a munkalépések szamat

294



FELULETKEZELO, FINISELO SZERSZAMOK / CSAPOS FELULETKEZELO SZERSZAMOK - FELULETKEZELO HENGEREK, KORONGOK

Csapos feliiletkezelé szerszamok

PROFESSZIONALIS

Z-TOOLS Csapos kemény vlies korongok

MUSzZAKI PARAMETEREK

tarcsa  szélesség  csap  kerlileti sebesség  max. ford.

g (mm) (mm) 2 (mm) (m/s) (1/min) cikkszam
100 13 [ 80 8000 011006-0004
115 13 6 80 7000 011006-0005
125 13 6 80 6000 011006-0006
TERMEKJELLEMZOK

« Erés, halds szerkezet(i, mlanyag szalakbdl allo, durva

csiszoldszemcséket tartalmazo felilettisztitd szerszam 01
« Rozsda, lakk, festék, kénnyl hegesztési elszinezédések és hasonlé
szennyez6dések, bevonatok eltavolitasara
« Alkalmas fém, fa, beton és egyéb felliletek, hegesztési varratok
tisztitasara
02
. , PROFESSZIONALIS
Z-TOOLS Csapos vlies labddk
MUSZAKI PARAMETEREK 03
o (mm) uc(?r?rl:\) mindség cikkszam
100 b A-VFN/320 (durva) 011102-0027
100 b A-VFN/320 (kozepesen finom)  011102-0029
100 6 A-VFN/320 (finom) 011102-0030
TERMEKJELLEMZOK /

« Vlies szalas anyaghdl felépitett szerszamok, ahol az elemi szélakra
rogzitik a csiszoloszemcséket

« Idedlis rozsda eltavolitasdra, szatén kikészitésére, festékek 05
eltavolitdsara a nehezen hozzaférhet6 ives helyeken, kiviil és belil
« Alkalmas fa, acél, szinesfémek, miianyagok megmunkalasara
06
VT ’ ’ PREMIUM
Z-TOOLS Fdliaradir felfogo csappal pmmocs y
MUSZAKI PARAMETEREK 07
tarcsa  vastagsag menet csap  keriileti sebesség  max. ford. R
2 (mm) (mm) (inch) o (mm) (m/s) (1/min)
90 15 5/16 - 2LUNF 6 20 4000 011102-0017
TERMEKJELLEMZOK
« Ragasztdanyag maradvanyok és rétegek kiméletes eltavolitasa 08
karosszéria elemekrdl, festett acél, fém és aluminium feliiletekrél
09
10
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FELULETKEZEL®, FINISELO SZERSZAMOK / FELULETKEZELO HENGEREK, KORONGOK - TEPGZARAS ES GYORSROGZITESU FELULETKEZELO TARCSAK

Feliiletkezelo hengerek, korongok

PROFESSTIONALIS

Z-TOOLS Kemény vlies henger

MUSZAKI PARAMETEREK

henger szélesség furat keriileti sebesség max. ford. L
g(mm) (mm) @ (mm) (m/s) (1/min) cikkszam

100 100 19h C-XCS 30 5700 011006-0011

TERMEKJELLEMZOK
« Erds, halds szerkezetl, mtanyag szalakbal allo, durva
csiszoldszemcséket tartalmazo fellilettisztitd szerszam
« Rozsda, lakk, festék, konnyl hegesztési froccsenések és hasonlo
szennyez6dések, bevonatok eltavolitdsara
« Alkalmas fém, fa, beton és egyéb fellletek, hegesztési varratok
01 tisztitdsara

mindség

R Z-TOOLS Kombi-vlies hengerek e [

MUSZAKI PARAMETEREK

henger szélesség furat keriileti sebesség  max. ford.

03 g(mm) (mm) @ (mm) Il (m/s) (1/min) e
110 100 19h A40-MED 30 5700 011003-0019
110 100 19h A60-MED 30 5700 011003-0020
110 100 19h A80-MED 30 5700 011003-0021
TERMEKJELLEMZOK

« Speciélis kombinalt vlies henger, melyen m{igyanta régzitéssel
felvaltva kévetik egymast a vlies- és csiszolovaszon lapok

« Alkalmas szerkezeti acél, szénacél, rozsdamentes acél,
lagy fémotvozetek, tveg, mlanyag, gumi és fa feliletének
megmunkalasara

05
. PROFESSTIONALIS
Z-TOOLS Vlies hengerek ===
06 MUSZAKI PARAMETEREK | g
henger szélesség furat . kertileti sebesség  max. ford. sl
g(mm) (mm) @ (mm) minoseg (m/s) (1/min) dibaz
110 100 19h  A-CRS (durva) 30 5700 011003-0024
110 100 19h  A-MED (kdzepes) 30 5700 011003-0025
07 110 100 19h A-FIN (finom) 30 5700 011003-0026
TERMEKJELLEMZOK

« Vlies szalas anyagbol felépitett szerszamok, ahol az elemi szalakra
rogzitik a csiszoloszemcséket
« |dedlis rozsda eltdvolitdsara, szatén kikészitésére, festékek
08 eltavolitasara
« Alkalmas fa, acél, szinesfémek, mlianyagok megmunkalasara

09

Tépozaras és gyorsrogzitésii feliiletkezelo tarcsak

PROFESSTIONALIS

10 7-T0OLS Vlies tdrcsdk, tépézdras

MUSZAKI PARAMETEREK

tarcsa

AT mindség szin cikkszam
115 durva barna 011003-0012
115 kézepesen finom Voros 011003-0013
115 finom kék 011003-0014
TERMEKJELLEMZOK

« Kozepesen erés, halds szerkezet(i, mlanyag szélakbol allo,
aluminium-oxid szemcséket tartalmazo fellletkezeld szerszam

« Univerzalisan alkalmazhato fémfeliletek megmunkalasahoz:
elécsiszolasi nyomok eltiintetésére, oxidaciés nyomok, hegesztési
elszinezédések, gyenge sorjak eltavolitasara

A vlies-korong rugalmassdgdt az alkalmazott tartétanyér
rugalmassdga is befolydsolja.
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FELULETKEZELOG, FINISELO SZERSZAMOK / TEPOZARAS ES GYORSROGZITESU FELULETKEZELO TARCSAK - VLIES FELULETKEZELO IVEK

PROFESSZIONALIS
Z-TOOLS Gyors ragzitésd vlies tdrcsdk y
MUSZAKI PARAMETEREK
tarcsa . g max. ford. eladasi : q
i mindség szin (1/min) egység (db) cikkszam
75 durva barna 16000 5/1 011003-0008
75 kozepesen finom  voros 16000 5/1 011003-0009
75 finom kék 16000 5/1 011003-0010
75 nagyon finom zold 16000 5/1 011003-0011
TERMEKJELLEMZOK

« Kozepesen erds, halds szerkezet(i, mlanyag szélakbol allo,
aluminium-oxid szemcséket tartalmazo feltletkezel6 szerszam

« Univerzalisan alkalmazhato fémfeliiletek megmunkalasahoz:
elécsiszolasi nyomok eltiintetésére, oxidaciés nyomok, hegesztési
elszinezédések, gyenge sorjak eltavolitasara

A vlies-korong rugalmassdgat az alkalmazott tartétanyér
rugalmassdga is befolydsolja. 01
s s " 4 7 PROFESSZIONALIS
Z-TOOLS Gyors rogziteésii vlies tdrcsa készlet 4+2r. y o
MUSZAKI PARAMETEREK 02
tarcsa csap PN QuicK
) Bl cikkszam
75 Sé 011003-0007
TERMEKJELLEMZOK 03

« Kozepesen erés, halds szerkezet(i, mlanyag szalakbal allo,
aluminium-oxid szemcséket tartalmazo fellletkezel6 szerszam

« Univerzalisan alkalmazhato fémfeliiletek megmunkalasahoz:
eldcsiszolasi nyomok eltiintetésére, oxidaciés nyomok, hegesztési
elszinezddések, gyenge sorjak eltavolitasara

KESZLET TARTALMA:

« Vlies tarcsak:
- durva (barna) 1db
- kozepesen finom (voros) 2db
- finom (kék) 1db

« Tartotanyér

« Felfogo csap

05

A vlies-korong rugalmassdgdt az alkalmazott tartétanyér
rugalmassdga is befolydsolja.

Vlies feliiletkezeld ivek 06

Z-TOOLS Vlies lapok Fimmess Y =

MUSZAKI PARAMETEREK 07
r(nrr?rl;'?)t mindség szin cikkszam
120x280 A-MED (kdzepes) bordd 011003-0006
120x280 A-FIN (finom) bords 011003-0002 08
120x280 A-VFN (nagyon finom) bordo 011003-0005
TERMEKJELLEMZOK
« Vlies szalas anyaghdl felépitett szerszamok, ahol az elemi szalakra
rogzmk az aluminium-oxid csiszolészemcséket
« Konny( kézi csiszoldsi és sorja eltavolitasi, valamint tisztitasi 09
munkakhoz fémeken, mlanyagokon, Uvegsza’l erdsitéses
muanyagokon, savalld és rozsdamentes acélokon, aluminiumon,
lakkozott feluleteken és javitdspatulaval kezelt feliileteken
alkalmazhato
. PREMIUM 10
Z-TOOLS Vlies lapok oo
MUSZAKI PARAMETEREK
Tn?rrr?)t minGség szin cikkszam
120x280 C-MED (kdzepes) sziirke 011003-0003
120x280 C-FIN (finom) sziirke 011003-0001
120x280 C-VFN (nagyon finom) sziirke 011003-0004
120x280 C-UFN (ultra finom) sziirke 011003-0037
TERMEKJELLEMZOK

« Vlies szalas anyagbol felépitett szerszamok, ahol az elemi szalakra
rogzitik a szilicium-karbid csiszolészemcséket

« Konny( kézi csiszolasi és sorja eltavolitasi, valamint tisztitasi
munkékhoz fémeken, mlanyagokon, Uvegszal erdsitéses
muanyagokon, savalld és rozsdamentes acélokon, aluminiumon,
lakkozott feluleteken és javitospatuldval kezelt feluleteken
alkalmazhaté




FELULETKEZELG, FINISELG SZERSZAMOK / VLIES TEKERCSEK - VLIES SZALAGOK

Vlies tekercsek

7-TOOLS Vlies tekercsek Emmmcs I

MUSZAKI PARAMETEREK

szélesség  hosszlsag

) i mindség szin cikkszam
100 10 A-FIN (finom) bordé 011003-0039
100 10 A-VFN (nagyon finom) bordd 011003-0040
TERMEKJELLEMZOK

« Vlies szalas anyagbhdl felépitett szerszamok, ahol az elemi szélakra
rogzitik az aluminium-oxid csiszolészemcséket
« Konny( kézi csiszolasi és sorja eltavolitasi, valamint tisztitasi
munkakhoz fémeken, mlianyagokon, livegszal erésitéses
01 muanyagokon, savalld és rozsdamentes acélokon, aluminiumon,
lakkozott feluleteken és javitdspatulaval kezelt feliileteken
alkalmazhato

02
. PREMILM
Z-TOOLS Vlies tekercsek mmsmiecs y
03 MUSZAKI PARAMETEREK
sz?'rl:;s)ég hos(s;l’;ség mindség szin cikkszam
100 10 C-FIN (finom) sziirke  011003-0042
100 10 C-UFN (ultra finom) sziirke 011003-0044
TERMEKJELLEMZOK

« Vlies szalas anyaghol felépitett szerszamok, ahol az elemi szalakra
rogzitik a szilicium-karbid csiszoldszemcséket
« Konnyl csiszolasi és sorja eltavolitasi, valamint tisztitasi munkakhoz
fémeken, mlanyagokon, tivegszal erésitéses mlianyagokon, savallé
05 és rozsdamentes acélokon, aluminiumon, lakkozott feliilleteken és
javitospatulaval kezelt felileteken alkalmazhato

06 Vlies szalagok

07  Z-TOOLS Vlies szalagok E3timmes ==

MUSZAKI PARAMETEREK

méret

(o mindség cikkszam
08 30x650 A-CRS (durva) 011003-0045
30x650 A-MED (k6zepes) 011003-0046
30x650 A-VFN (nagyon finom) 011003-0047
TERMEKJELLEMZOK
09 « Kézepesen erds, halds szerkezet(, mianyag szalakbol allo,
aluminium-oxid szemcséket tartalmazo feltletkezel6 szerszam

« Konny( csiszolasi és sorja eltavolitasi, valamint tisztitasi munkakhoz
fémeken, mlanyagokon, (ivegszal erésitéses miianyagokon, savalld
és rozsdamentes acélokon, aluminiumon, lakkozott és javitéspatulaval
kezelt feliileteken alkalmazhato

10
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Gépfeltétek

PREMILUM

Paldstcsiszolo egység gorgovel mmmes

GEPFELTETEK

tipus azonosito cikkszam
GS05-02 100201-0338
TERMEKJELLEMZOK

« Csatlakozas: M14
« Szerszam méret: 100x100x19-4ch
» Megengedett fordulatszam tartomany: 1500-4000 1/min
« Alkalmas fordulatszam szabalyzds sarokcsiszolékhoz
» Tamaszt6 gorgével
« Szallitott egyéb tartozékok:
- Vlies csiszolé henger-finom 1db
- Szaturnusz csiszold henger P40 1db

PREMIUM

Csdcsiszolo egység sarokcsiszolohoz mmmEs

01

02

tipus azonositd cikkszam
GS01-00 100201-0302
TERMEKJELLEMZOK

« Csatlakozas: M14
« Szalagméret: max. 35x650mm
« Cs6atmérs: max. g150mm
« Megengedett fordulatszam tartomany: 1500-8000 1/min
« Szalagsebesség: 3-15 m/s
« Alkalmas fordulatszdm szabalyzds sarokcsiszoldkhoz
« Szallitott egyéb tartozék:
- 20x650mm csiszolé szalag 2db

PREMILM

Keskeny szalagcsiszolo egység mmmmes

03

05

06

tipus azonositd cikkszam
GS03-00 100201-0347
TERMEKJELLEMZOK

« Csatlakozas: M14
« Szalagméret: 10x550mm
« Benyulasi mélység: 105mm
« Ellls6 gorg6: e11mm
» Megengedett fordulatszam tartomany: 1500-11000 1/min
« Alkalmazas: élek, peremek csiszoldsara, hegesztési varratok
szintezésére
« Alkalmas fordulatszdm szabalyzds sarokcsiszoldkhoz
« Szdllitott egyéb tartozék:
- 10x550mm csiszolé szalag 1db

07

08

09

10
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_OK ES PASZTAK / FILC- ES RONGYKORONGOK, FELFOGOCSAPOK

01

02

03

05

06

07

08

09

10

Polirozo szerszamok és pasztak

Filc- és rongykorongok, felfogdcsapok

Z-TOOLS Filckorongok, furatos G3misisae

MUSZAKI PARAMETEREK

g v fi TmCo cidesn
100 10 10 4000 011102-0019
100 20 20 4000 011102-0020
125 10 10 4000 011102-0026
125 20 20 4000 011102-0021
150 20 10 3000 011102-0022
150 20 20 3000 011102-0003
175 20 30 3000 011102-0023
200 20 30 3000 011102-0024
TERMEKJELLEMZOK

« Alkalmas fémfeliletek simitasara, polirozasara, tikrositésére
megfeleld simité és polirozd anyagok hasznélata mellett
« Nagy (0,55g/cm?) stir(iségui, meringi filckorong

. PREMIUM
Z-TOOLS Rongykorongok, ritkdn varrott szines pamut y -
MUSZAKI PARAMETEREK .m
korong vastagsag furat PN
@ (mm) (mm) @ (mm) cikkszdm
100 20 10 011101-0018
130 20 10 011101-0019
150 20 10 011101-0020
180 20 10 011101-0021
200 20 10 011101-0022
TERMEKJELLEMZOK
« Arongykorong a legtébb allvanyos és kézi gépen hasznalhato,
kilonféle alakos és sik feliiletek polirozasara alkalmas
« A korongok teljes lapokbdl allnak, koncentrikus kérvarrassal
késziilnek, melyre csiszoldpasztat vagy csiszolészemcsét faggyuval,
illetve kaolinnal hordanak fel
« Egész szines pamutlemezekbél késziilt, minden fém és 6tvizeteihez
alkalmas, j6 fémlevalaszto hatasu altalanos polirozé korong
« Varraskoz: 50-75mm
” " 7 PREMIUM
Z-TOOLS Rongykorongok, siriin varrott szines pamut gy y 2

MUSZAKI PARAMETEREK

‘;‘2;223 "aﬁr‘ﬁgf)ag ﬂf(”r;a;ﬂ cikkszam

100 20 10 011101-0023

130 20 10 011101-0024

150 20 10 011101-0025

180 20 10 011101-0026

200 20 10 011101-0027
TERMEKJELLEMZOK

« Arongykorong a legtobb allvanyos és kézi gépen hasznalhato,
kiilonfele alakos és sik fellletek polirozasara alkalmas

« A korongok teljes lapokbdl allnak, koncentrikus kérvarrassal
készilnek, melyre csiszoldpasztat vagy csiszoloszemcsét faggyuval,
illetve kaolinnal hordanak fel

« Egész szines pamutlemezekbdl késziilt, minden fém és otvizeteihez
alkalmas, j6 fémlevélasztoé hatasu altalanos polirozé korong

« Varraskoz: 12,5mm
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POLIR0Z0 SZERSZAMOK ES PASZTAK / CSAPOS, TANYEROS ES TEPOZARAS POLIR0OZOK

Csapos, tanyéros és tépdzaras polirozok

Z-TOOLS Csapos filckorongok  B3scinis

MUSZAKI PARAMETEREK

korong vastagsag csap max. ford. " a
@ (mm) (mm) g (mm) (1/min) cikkszam
75 10 Sb 4000 011102-0005
100 10 Sb 4000 011102-0002
TERMEKJELLEMZOK

« Alkalmas fémfellletek simitasara, polirozdsara, tiikrositésére
megfeleld simito és polirozé anyagok hasznalata mellett
« Nagy (0,55g/cm?) stirtiségli, merinéi csapos filckorong

PROFESSTIONALIS

Z-TOOLS Csapos rongykorongok

01

02

MUSZAKI PARAMETEREK

korong vastagsag csap max. ford. Dl
2 (mm) (mm) g (mm) (1/min) cikkszdm
50 12 Sb 4000 011101-0006
75 12 Sb 4000 011101-0005
100 12 Sb 4000 011101-0001
TERMEKJELLEMZOK

« A csapos rongykorong kiilonféle alakos és sik feliiletek polirozasara
alkalmas

« Egész, nem fehéritett pamutlemezekbél késziilt, kozepes, éltaldnos
célu polirkorong

« Alkalmas minden fémhez, elsé durva fémlevalasztashoz, eltavolitja a
kordbbi miveletek karcnyomatait

« Varraskoz: 3-5mm

PROFESSTIONALIS

Z-TOOLS Gyors rogzitésii filctdrcsa

03

05

06

MUSZAKI PARAMETEREK

tarcsa vastagsag max. ford. PN
o (mm) (mm) (1/min) cikkszdm
75 10 16000 011102-0025
TERMEKJELLEMZOK

« Alkalmas fémfellletek simitasara, polirozasara, tikrositésére
megfeleld simitd és polirozé anyagok hasznalata mellett
« Nagy (0,55g/cm?) slirtiségti, merinéi gyorsrégzitésti filctarcsa

Z-TOOLS Polirozd szivacsok piemes

07

08

09

MUSzZAKI PARAMETEREK

szélesség | mindség iy nﬁ)/(n:(:)nr)d cikkszam

2 (mm) G

150 50 M14  HARD (kemény)  fehér 4600  011004-0007

150 50 M14  MEDIUM (kdzepes) narancs 4600  011004-0008

150 50 M14 SOFT (puha) fekete 4600  011004-0009

TERMEKJELLEMZOK
« Alkalmas viasz bedérzsélésére és kopott lakk, miianyagok és
szinesfémek felpolirozasara, valamint enyhén szennyezett,
6sszekarcolt vagy eldpolirozott feliiletek magasfényt polirozaséra
« Alkalmazhato politirral vagy feliletkezelé anyagok bedolgozasara sik
és dombord feliileteken

10




POLIR0ZO SZERSZAMOK ES PASZTAK / CSAPOS, TANYEROS ES TEPGZARAS POLIROZOK

s s ’ ’ . ’ PREMIUM
Z-TOOLS Tépézdras polirozo szivacsok, kemény mmmoes y
MUSZAKI PARAMETEREK
@ (mm) Va?ﬁgs)ég cikkszém Uil
115 30 011103-0005
125 30 011103-0002

150 30 011103-0001 y =
180 30 011103-0003 -

TERMEKJELLEMZOK
« Alkalmas viasz bedorzsélésére és kopott lakk, k6, miianyagok és
szinesfémek felpolirozésara, valamint enyhén szennyezett,
6sszekarcolt vagy elépolirozott feliletek magasfényd polirozédsara
« Alkalmazhato politurral vagy feliiletkezelé anyagok bedolgozasara
sik és dombordu feliileteken

01
s s ’ ’ . PREMIUM
Z-TOOLS Tépozdras polirozo szivacsok, puha Gooos ==
02 MUSZAKI PARAMETEREK
2 (mm) vaz’ﬁg}s)ég cikkszém il
115 30 011103-0017
03 125 30 011103-0018
150 30 011103-0019
180 30 011103-0020
TERMEKJELLEMZOK

« Alkalmas viasz bedorzsélésére és kopott lakk, k6, miianyagok és
szinesfémek felpolirozasara, valamint enyhén szennyezett,
6sszekarcolt vagy eldpolirozott feliletek magasfényd polirozédsara

« Alkalmazhato politurral vagy felliletkezelé anyagok bedolgozasara
sik és dombord feluleteken

05
Ve ” . 101
Z-TOOLS Bdrdnybor, gumis g ==
06 MUSZAKI PARAMETEREK [ 7 |
2 (mm) cikkszam STONE METALS
115 011104-0005
125 011104-0003
07 150 011104-0006 =" ‘_/ \
180 011104-0001 ANE Y | i
TERMEKJELLEMZOK W ek
« Alkalmas fellletfiniselésre a polirozasi miveletek utan, valamint i 3
raszaradt polirozészer maradvanyok eltavolitasara
08 « Széraz felhasznaldsra domboru vagy sik feliileteken, alkalmas
k6, mianyag és szinesfémek magasfényt polirozasahoz és
megtisztitasahoz
09
g 7 7 PREMILIM
Z-TOOLS Polirozo készlet 3+2r. I =
10 MUSZAKI PARAMETEREK
@ (mm) Zc(?&) cikkszam 93 '-"-f . VELGEO
75 Sé 011103-0006 | —
KESZLET TARTALMA <

« EVA hab, tépézaras tartotanyér
« Felfogécsap

« Kemeény szivacs

« Puha szivacs

« Baranybér
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Polirozo pasztak

, , PREMIUM
Z-TOOLS Polirpasztdk @pmmes Vo
MUSZAKI PARAMETEREK
tii(n;;a 9 megmunkalhatd anyag szin cikkszam
230 aluminium, méianyag fehér 011106-0019
230 aluminium, réz rézsaszin 011106-0025
1400 miianyag vildgosharna 011106-0024
230 magasfény( INOX keék 011106-0004
230 INOX z6ld 011106-0020
230 krém, nemesfém, INOX sotétzold 011106-0021
TERMEKJELLEMZOK 01
» Gyengébb, érzékenyebb anyagokra hasznélhaté feluletkiméls
polirpaszta
A megmunkdlhato anyaghoz vdlassza a megfelel6 paszta tipust.
02
’ PREMIUM
Z-TOOLS Faggyupotlo pasztdk pimoos y -
03
MUSZAKI PARAMETEREK
tii?;)eg tipus cikkszam
700 normal 011106-0022
700 viz-bazist 011106-0023
TERMEKJELLEMZOK

» Megakadalyozza a polirozé korong (filckorong) kiszaradasat
« Csokkenti a csiszoldszemcsék kiporgését

05

06

07

08

09

10
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02

03

05

06

07

08

09

10

FLEXIBILIS HORD0Z0JU CSISZOLOSZERSZAMOK / CSISZOLOIVEK, -SZIVACSOK

Flexibilis hordozoju csiszoloszerszamok

Csiszoloivek, -szivacsok

DEERFOS Csiszoldvdsznak KA162 mmeimes Goorwes

MUSZAKI PARAMETEREK
WOOD METALS

méret eladasi / rend.

i) mindség eqység (db) cikkszam
A4 230x280 P4OA 1/50 010801-0025
A4 230x280 P60A 1/50 010801-0024
A4 230x280 PBOA 1/50 010801-0026
A4 230x280 P100A 1/50 010801-0023
A4 230x280 P120A 1/50 010801-0033
A3 280X460 P4OA 1/50 010801-0044
A3 280X460 P60A 1/50 010801-0043
A3 280X460 P8OA 1/50 010801-0042
A3 280X460 P100A 1/50 010801-0022
A3 280X460 P120A 1/50 010801-0029
A3 280X460 P150A 1/50 010801-0028

TERMEKJELLEMZOK

« Aluminium-oxid szemcsék flexibilis (poliészter + pamut) vaszon hordozérétegen
« Ajanlott hosszu forgacsot ado alapanyagok megmunkalasara, mint

példaul 6tvozott és 6tvozetlen acél, szerkezeti acél, szerszamacél,

gyorsacél, fa és nemvas fémek
« Stabil alap és fed6kotés mugyantabal

. ’ 101]
Z-TOOLS Csiszolovdsznak ey =0
MUSZAKI PARAMETEREK B
8 AT 3si L : , wooD BMETALS
Tn?ﬁ)t mindség el:;;z g/ (rgg)d cikkszam

A3 290x420 P4OA 1/50 010801-0002

A3 290x420 P6OA 1/50 010801-0003

A3 290420 P8OA 1/50 010801-0004

A3 290x420 P100A 1/50 010801-0005

A3 290x420 P120A 1/50 010801-0006
TERMEKJELLEMZOK

« Aluminium-oxid szemcsék ergs, vaszon hordozérétegen

« Ajanlott hosszu forgacsot ado alapanyagok megmunkalasara, mint
példaul 6tvozott és 6tvozetlen acél, szerkezeti acél, szerszamacél,
gyorsacél, fa és nemvas fémek

« Stabil alap és fed6kotés mugyantabol

DEERFOS Vizpapirok AC768 e G
M(SzAKI PARAMETEREK
Tn::r?)t mindség ef;;sséé (rgg)d : cikkszam Jo00 VTS
Ak 230x280 P150C 1/50 010703-0058
Ak 230x280 P180C 1/50 010703-0050
Ak 230x280 P220C 1/50 010703-0063
Ak 230x280 P240C 1/50 010703-0059
Ak 230x280 P250C 1/50 010703-0051
Ak 230x280 P320C 1/50 010703-0052
Ak 230x280 P360C 1/50 010703-0061
Ak 230x280 P400C 1/50 010703-0053
Ak 230x280 P500C 1/50 010703-0054
Ak 230x280 P600C 1/50 010703-0055
Ak 230x280 P800C 1/50 010703-0062
Ak 230x280 P1000C 1/50 010703-0056
Ak 230x280 P1200C 1/50 010703-0064
Ak 230x280 P1500C 1/50 010703-0065
Ak 230x280 P2000C 1/50 010703-0057
TERMEKJELLEMZOK

« Szilicium-karbid szemcsék, vizallo, nagy flexibilitasu (latex + papir)
hordozdrétegen, zart szemcseszerkezettel

« Alkalmas festék és lakkfeliiletek, szalerésitett kompozit anyagok,
egyéb anyagok szaraz és nedves finomcsiszolasara, jellemzéen
autdipari felhasznalasra
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FLEXIBILIS HORD0Z0JU CSISZOLOSZERSZAMOK / CSISZOLOIVEK, -SZIVACSOK - CSISZOLOVASZON ES -PAPIR TEKERCSEK

. ’ . ’ 10/]
Z-TOOLS Csiszoldszivacsok 4 oldalas (kemeny) momc 1
MUSZAKI PARAMETEREK 7
r(nr:rr::)t mindség cikkszam WooD METALS
70x100 P60A 011004-0006
70x100 P100A 011004-0004
70x100 P180A 011004-0002
TERMEKJELLEMZOK

« Konny( kézi csiszolasi és sorja eltavolitasi feladatokra, fémeken,
mdanyagokon, fan, lakkozott fellileteken

. 7’ . ’ ECO
Z-TOOLS Csiszoldszivacsok 2 oldalas (ldgy) mmmss =0 01
MUSZAKI PARAMETEREK
r(nnt;errﬁ)t mindség cikkszam

100x120 P60A 011004-0005 02

100x120 P100A 011004-0001

100x120 P180A 011004-0003
TERMEKJELLEMZOK

« Konny kézi csiszolasi és sorja eltavolitasi feladatokra, fémeken, 03

muanyagokon, fan, lakkozott feliileteken

Csiszolovaszon és -papir tekercsek

- 05
. ;s PROFESSTIONALIS
DEERFQOS Csiszolovdszon tekercsek KA162 SE—
MUSZAKI PARAMETEREK - .i!
sz«(érlﬁ;s)ég hos(sr;l';ség mindség cikkszdm woop MMETALS 06
115 25 P4OA 010802-0043
115 25 P60A 010802-0037
115 25 P8OA 010802-0038
115 25 P100A 010802-0039 07
115 25 P120A 010802-0050
115 25 P150A 010802-0051
TERMEKJELLEMZOK
« Aluminium-oxid szemcsék flexibilis (poliészter + pamut) vaszon hordozérétegen
« Ajanlott hosszu forgacsot add alapanyagok megmunkalasara, mint 08
példaul 6tvozott és otvozetlen acél, szerkezeti acél, szerszamacél,
gyorsacél, fa és nemvas fémek
« Stabil alap és fed6kotés miigyantabol
09
: ‘ ’ PROFESSTIONALIS i
DEERFOS Csiszolopapir tekercsek CA331
MUSZAKI PARAMETEREK 10
sz«(érl:;s)ég hos(s;l’;ség mindség cikkszam iy UaEs
115 25 P4OA 010702-0012
115 25 P60A 010702-0009
115 25 P8OA 010702-0010
115 25 P100A 010702-0011
115 25 P150A 010702-0015
115 25 P220A 010702-0016
TERMEKJELLEMZOK

« Aluminium-oxid szemcsék flexibilis papir hordozérétegen

« Abetomddés ellen cink-szteraat bevonattal ellatott nyitott
szemcseszerkezet

« Elsésorban festési munkak elékészitésére ajanlott: alapozdk,
festékek, lakkok, fa és fém csiszolasara




01

02

03

05

06

07

08

09

10

FLEXIBILIS HORD0Z0JU CSISZOLOSZERSZAMOK / CSISZOLOSZALAGOK

Csiszoldszalagok

PROFESSTIONALIS

DEERFQS Csiszoldszalagok XZ677 e
MUSZAKI PARAMETEREK ﬂ
méret L s 4led METALS
(o mindség cikkszam
30 x 650 P60z 010901-0229
30 x 650 P80z 010901-0230
30 x 650 P120Z 010901-0231
TERMEKJELLEMZOK

« Cirkon szemcsék végtelenitett, kozepes flexibilitasu (poliészter +
pamut) hordozérétegen

« Ajanlott 6tvozott és otvozetlen acél, szerkezeti acél, rozsdamentes
acél, szerszamacél, gyorsacél, kemény gumi, keményfa és titan
6tvozetek csiszoldsara

« Stabil alap és fed6kotés migyantabol

DEERFOS Barkdcsszalagok XA167 mimessis Qo

MUSzAKI PARAMETEREK
mere! minség efgfjgé fend cikkszém ezd) Ui
65x 410 PAOA 110 010901-0160
65x 410 P60A 110 010901-0161
65 x 410 P80A 110 010901-0162
65x 410 P100A 110 010901-0125
65 x 410 P120A 110 010901-0163
75 x 457 PLOA 110 010901-0126
75 x 457 P40A 110 010901-0127
75 x 457 P8OA 110 010901-0128
75 x 457 P100A 110 010901-0129
75 x 457 P120A 1/10 010901-0168
75x 510 P4OA 1/10 010901-0164
75x 510 P40A 110 010901-0130
75x 510 P8OA 110 010901-0165
75x 510 P100A 1710 010901-0131
75 x 533 PLOA 1710 010901-0132
75 x 533 P60A 1/10 010901-0133
75 x 533 P8OA 1/10 010901-0134
75x 533 P100A 1/10 010901-0135
75x 533 P120A 1/10 010901-0166
100 x 560 P4OA 110 010901-0136
100 x 560 P60A 110 010901-0137
100 x 560 PBOA 1/10 010901-0138
100 x 560 P100A 1/10 010901-0139
100 x 560 P120A 1/10 010901-0158
100 %610 PLOA 1/10 010901-0154
100x 610 P60A 1/10 010901-0140
100 x 610 P80A 1/10 010901-0141
100x 610 P100A 1/10 010901-0142
100 610 P120A 1/10 010901-0159
100 x 620 PBOA 110 010901-0143
100 x 620 P100A 110 010901-0144

TERMEKJELLEMZOK

« Aluminium-oxid szemcsék, végtelenitett, nagy flexibilitasu (poliészter
+pamut) vaszon hordozdrétegen

« Ajanlott hosszu forgacsot ado alapanyagok megmunkalasara, mint
példaul 6tvozott és 6tvozetlen acél, szerkezeti acél, szerszamacél, fa
és nemvas fémek

« Stabil alap és fed6kotés mugyantabol
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Z-TOOLS Barkdcsszalagok espeseaes

FLEXIBILIS HORD0Z0JU CSISZOLOSZERSZAMOK / CSISZOLOSZALAGOK

=cO

MUSZAKI PARAMETEREK

meéret eladasi / rend.

. mindség egység (db) cikkszam
75 x 457 P4OA 1/10 010901-0013
75 x 457 P60A 1/10 010901-0006
75 x 457 P80A 1/10 010901-0048
75 x 457 P100A 1/10 010901-0005
75 x 457 P120A 1/10 010901-0012
75 x 533 P4OA 1/10 010901-0004
75 x 533 P60A 1/10 010901-0020
75 x 533 P80A 1/10 010901-0010
75 x 533 P100A 1/10 010901-0041
75 x 533 P120A 1/10 010901-0025
100x 610 P4OA 1/10 010901-0049
100 610 P60A 1/10 010901-0018
100x 610 P80A 1/10 010901-0019
100x 610 P100A 1/10 010901-0030
100x 610 P120A 1/10 010901-0015

TERMEKJELLEMZOK

« Aluminium-oxid szemcsék végtelenitett, erés, vaszon hordozdrétegen

« Ajanlott hosszu forgacsot adé alapanyagok megmunkalasara, mint
példaul 6tvozott és otvozetlen acél, szerkezeti acél, szerszamacél,
gyorsacél, fa és nemvas fémek

« Stabil alap és fed6kotés miigyantabal

DEERFOS Csiszoldszalagok XA911 Gmssc

WOOD MMETALS

01

02

03

(O oeeszros

05
MUSZAKI PARAMETEREK b1
méret IR . . woob MMETALS
(o mindség cikkszam
75 x 2000 PLOA 010901-0124 06
75 x 2000 P60A 010901-0155
TERMEKJELLEMZOK
» Aluminium-oxid szemcsék végtelenitett, kozepes flexibilitasu
(poliészter + pamut) vaszon hordozérétegen
« Ajanlott nagyold és befejezd csiszoldsi miveletekhez, fém és faipari 07
terlleten egyarant
« Ahordozoréteg anyaga és a szemcseszerkezet miatt a szalag
rugalmas, de nem nyulik
« Alkalmas 0tvozott és otvozetlen acél, szerkezeti acél, rozsdamentes
acél, szerszdmacél, gyorsacél, keményfa és nemvas fémek felilet és
élcsiszolasara 08
09
10
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I FLEXIBILIS HORD0Z0JU CSISZOLOSZERSZAMOK / TEPOZARAS CSISZOLOLAPOK

Tépozaras csiszololapok

DEERFOS Tépézdras csiszoldlapok EA343 mmmiom Orsvwen
MUSZAKI PARAMETEREK <y
B(I;Pm) minéség el:;i;ssél é {detr;)d cikkszam veLCROJl woop JMETALS
115 PLOA 1/25 010502-0111
115 P60A 1/25 010502-0112
115 P8OA 1/25 010502-0113
15 P100A 1/25 010502-0114
115 P120A 1/25 010502-0115
125 P4OA 125 010502-0116
01 125 P40A 1/25 010502-0117
125 P8OA 1/25 010502-0118
125 P100A 1/25 010502-0119
125 P120A 1/25 010502-0120
150 P4OA 1/25 010504-0050
02 150 P60A 1/25 010504-0051
150 P80A 1/25 010504-0052
150 P100A 1/25 010504-0053
150 P120A 1/25 010504-0054
03 180 P4OA 1/25 010504-0055
180 P60A 1/25 010504-0056
180 P8OA 1/25 010504-0057
180 P100A 1/25 010504-0058
TERMEKJELLEMZOK

» Aluminium-oxid szemcsék kdzepes flexibilitasu, tép6zaras papir
hordozdrétegen nyitott szemcseszerkezettel

« Antisztatikus kivitel

« Ajanlott szénacélok, kemény és puhafa, mtanyagok, szalerésitett
kompozit anyagok, bér, textil csiszolasara

« Stabil alap és fed6kotés mligyantabol

05
’r w2 . 7’ ECD
Z-TOOLS Tépozdras csiszololapok @ymmeics Y
06 ,
MUSZAKI PARAMETEREK 0
Lo VELCRO WOOD METALS
(l;pm) mindség efg;:é é {gg)d cikkszam
115 P4OA 1/25 010502-0012
07 15 P60A 1125 010502-0020
115 P80A 1/25 010502-0021
15 P100A 1/25 010502-0022
15 P120A 1/25 010502-0029
08 125 PLOA 125 010502-0007
125 P60A 125 010502-0019
125 P80A 1/25 010502-0027
125 P100A 1/25 010502-0018
125 P120A 125 010502-0025
09 150 P4OA 1/25 010502-0043
150 P60A 1/25 010502-0044
150 P8OA 1/25 010502-0045
150 P100A 1/25 010502-0046
10 150 P120A 1/25 010502-0047
TERMEKJELLEMZOK

« Aluminium-oxid szemcsék tép6zéras papir hordozdérétegen
« Ajanlott szénacélok, kemény és puhafa, mianyagok csiszolasara
« Stabil alap és fed6kotés mugyantabol
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DEERFOS Tépézdras csiszololapok 8 lyukas CA331

FLEXIBILIS HORD0Z0JU CSISZOLOSZERSZAMOK / TEPOZARAS CSISZOLGLAPO-

PROFESSZIONALIS

(O oeezros

MUSZAKI PARAMETEREK

lap

eladasi / rend.

Sl mindség egység (db) cikkszam
125 P4OA 1/25 010502-0105
125 P60A 1/25 010502-0106
125 P8OA 1/25 010502-0107
125 P100A 1/25 010502-0108
125 P120A 1/25 010502-0109
125 P180A 1/25 010502-0110
125 P240A 1/25 010502-0081
125 P320A 1/25 010502-0082
TERMEKJELLEMZOK

« Aluminium-oxid szemcsék, tépézaras, 8 porelvezetd lyukkal ellatott

= (5]
0%
veLcrofl woop

METALS

flexibilis papir hordozérétegen 01
« Abetomades ellen cink-szteraat bevonattal ellatott nyitott
szemcseszerkezet
« Elsdsorban festési munkak elékészitésére ajanlott: alapozdk,
festékek, lakkok, fa és fém csiszoldsara
02
YN 4 . J104]
Z-TOOLS Teépézdras csiszololapok, 8 lyukas gommos i

MUSzZAKI PARAMETEREK

o (l;pm) mindség el:;i;ssél é {gg;j cikkszam
125 PLOA 1/25 010502-0031
125 P60A 1/25 010502-0032
125 P80A 1/25 010502-0013
125 P100A 1/25 010502-0009
125 P120A 1/25 010502-0014 05
125 P180A 1/25 010502-0015
125 P240A 1/25 010502-0151
125 P320A 1/25 010502-0005
TERMEK.!ELLEMZ&K o ) ) 06
» Aluminium-oxid szemcsék tépézaras, 8 porelvezetd lyukkal ellatott
papir hordozérétegen
« ElsGsorban festési munkak el6készitésére ajanlott: alapozok,
festékek, lakkok, fa és fém csiszoldsara
« Stabil alap és fed6kotés miigyantabal
07
s . 7 PROFESSZIONALIS
DEERFOS Tépozdras csiszoldlapok 6 lyukas CA331 .
MUSZAKI PARAMETEREK 08
. ([;pm) i ef;yassé é (rgg)d cikkszam VELCROJ wooD MMETALS
150 P4OA 1/25 010502-0087
150 P60A 1/25 010502-0088 09
150 P80A 1/25 010502-0089
150 P100A 1/25 010502-0090
150 P120A 1/25 010502-0138
150 P180A 1/25 010502-0080 10
150 P240A 1/25 010502-0145
150 P320A 1/25 010502-0139
150 P40O0A 1/25 010502-0143
150 P500A 1/25 010502-0172
150 P600A 1/25 010502-0144
TERMEKJELLEMZOK

« Aluminium-oxid szemcsék, tépGzaras, 6 porelvezeté lyukkal ellatott

flexibilis papir hordozérétegen

« Abetomades ellen cink-szteraat bevonattal ellatott nyitott

szemcseszerkezet

« ElsGsorban festési munkak el6készitésére ajanlott: alapozok,
festékek, lakkok, fa és fém csiszoldsara
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FLEXIBILIS HORD0Z0JU CSISZOLOSZERSZAMOK / TEPOZARAS CSISZOLOLAPOK

r_w_ 7 . 7’ PROFESSZIONALIS
DEERFOS Tépozdras csiszoldlapok 8+1 lyukas CA331 e
MUSZAKI PARAMETEREK
lap eladdsi / rend. . , VELCROJ WooD MMETALS
i) szemcse eqység (db) cikkszédm
150 P40A 1/25 010502-0083
150 P60A 1/25 010502-0095
150 P80A 1/25 010502-0084
150 P100A 1/25 010502-0085
150 P120A 1/25 010502-0086
150 P180A 1/25 010502-0140
01 150 P240A 1/25 010502-0147
150 P320A 1/25 010502-0099
TERMEKJELLEMZOK
« Aluminium-oxid szemcsék, tépGzaras, 8+1 porelvezetd lyukkal ellatott
flexibilis papir hordozérétegen
02 « Abetomddes ellen cink-szteraat bevonattal ellatott nyitott
szemcseszerkezet

« ElsGsorban festési munkak elékészitésére ajanlott: alapozok,
festékek, lakkok, fa és fém csiszoldsara

03
DEERFOS Delta csiszoldlapok 6 lyukas tépézdras EA343 Hmnino Gmne
MUSZAKI PARAMETEREK 7
r(r:srr:)t mindség el:;yéssgé {glr)\)d cikkszam VeLCROJ woop JMETALS
94 x 94 P4OA 125 010504-0039

94 x 94 P60A 1/25 010504-0040
94 x 94 P80A 1/25 010504-0041
05 94 x 94 P100A 1/25 010504-0042
94 x 94 P120A 1/25 010504-0043
TERMEKJELLEMZOK
« Aluminium-oxid szemcsék, delta alaku, 6 porelvezetd lyukkal
06 ellatott, kozepes flexibilitasu, tépbzaras papir hordozdorétegen nyitott
szemcseszerkezettel

« Antisztatikus kivitel

« Ajanlott szénacélok, kemény és puhafa, mlianyagok, szalerésitett
kompozit anyagok, bér, textil csiszoldsara

« Stabil alap és fed6kotés mugyantabol

07
. Vé 7w ECD
Z-TOOLS Delta csiszoldlapok 6 lyukas tépozdras @ Y
08 MUSZAKI PARAMETEREK .-%T - .!! g
Tnfrz’?)t minﬁség e[eagdya’sség/ {gg)d Cikkszém VELCRO WOOD METALS
94 x 94 P4OA 1/25 010504-0001
09 94 x 94 P60A 1/25 010504-0002
94 x 94 P8OA 1/25 010504-0003
9% x 94 P100A 1/25 010504-0004
9% x 94 P120A 1/25 010504-0005
TERMEKJELLEMZOK
10 « Aluminium-oxid szemcsék delta alaku, 6 porelvezetd lyukkal ellatott,

tépGzaras papir hordozorétegen
« Ajanlott szénacélok, kemény és puhafa, mlanyagok csiszolasara
« Stabil alap és fed6kotés migyantabol
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Kézi felfogok es tartotanyérok

PREMILM

Z-TOOLS Kézi csiszolofelfogok, tépozdras PU hab pmmemey

KEZI FELFOGOK ES TARTOTANYEROK

MUSZAKI PARAMETEREK

tanyér

) cikkszam
125 010503-0051
150 010503-0052 r .
Tr:;f)t cikkszam o ;
90x150 010503-0050
TERMEKJELLEMZOK \’
« Mikrocellas poliuretan habbdl késziilt tépézaras csiszoldlap felfogd 01
« Puha, kényelmes, csliszasbiztos, ergonomikus megfogas
02
7, 7 7 7] 7 7 PREMIUM OOl s
Z-TOOLS Tartdtdnyérok fibertdrcsdkhoz mpimmes ==
MUSZAKI PARAMETEREK 03
tanyér keriileti sebesség max. ford. Db
o (mm) menet (mfs) (1/min) cikkszam
115 M14 80 13300 010503-0005
125 M14 80 12200 010503-0008
180 M14 80 8600 010503-0009
230 M14 80 6500 010503-0004
TERMEKJELLEMZOK
« Fiber csiszoldtarcsak hasznalatahoz
05
y PROFESSTIONALIS ———
Z-TOOLS Hiitébordds tartotdnyérok fibertdrcsdkhoz == 06
MUSZAKI PARAMETEREK
tanyér keriileti sebesség max. ford. PN
i menet (m/s) (1/min) cikkszam
115 M14 80 20000 010503-0041 <D 07
125 M14 80 12500 010503-0042
180 M14 80 10000 010503-0043
230 M14 80 9000 010503-0044
TERMEKJELLEMZOK 08
« Fiber csiszoldtarcsak hasznalatahoz
» Ahlt6bordas tdmasztétanyérokat féleg a durva csiszolémunkakhoz
hasznaljak
« A csiszolofelleten sugariranyban futé hlitébordak megakadalyozzak
amunkadarab és a csiszoldotanyér tulheviilését 09
PROFESSZIONALIS 10

Z-TOOLS Gyorsragzitésii csapos tartotdnyér

MUSZAKI PARAMETEREK

tanyér csap max. ford. Tt
2 (mm) 2 (mm) (1/min) cikkszdm
75 Sé 20000 010503-0049
TERMEKJELLEMZOK

« Gyorsrdgzitésli 875mm csiszold szerszamokhoz
« Rugalmas, flexibilis kivitel
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02

03

05

06

07

08

09

10

KEZI FELFOGOK ES TARTOTANYEROK

Z-TOOLS Teépézdras tartotdnyérok, menetes PU-hab

PROFESSZIONALIS

MUSZAKI PARAMETEREK

tanyér kertileti sebesség max. ford.

i menet il (1/min) cikkszam
115 M14 80 10000 010503-0045
125 M14 80 10000 010503-0046
150 M14 80 10000 010503-0047
180 M14 80 8500 010503-0048
TERMEKJELLEMZOK

« Mikrocellas poliuretan habbdl készilt tépézaras, menetes tartotanyér
« A puha szerszdmtestnek készonhetéen rendkivil jo a felulethez vald
illeszkedése

Z-TOOLS Tépdzdras tartotdnyérok gypesescy

MUSZAKI PARAMETEREK

tanyér keriileti sebesség max. ford.

A menet il (1/min) cikkszam
115 M14 80 13300 010503-0007
125 M14 80 12200 010503-0010
150 M14 80 10200 010503-0003
180 M14 80 8500 010503-0006
TERMEKJELLEMZOK

« Polirozo és csiszold tartozékok tépézaras rogzitésére

PREMIUM

Felfogdcsap tartotdnyérhoz oo

MUSZAKI PARAMETEREK

menet zc(srr?r’;) cikkszam
M14 8 010503-0001
TERMEKJELLEMZOK

« Horganyzott felfogécsap menettel tartétanyérokhoz

Z-TOOLS Tépdzdras csapos tartétdnyér gmmmes

===

MUSZAKI PARAMETEREK

tanyér csap max. ford.

2 (mm) o (mm) (1/min) cikkszdm
125 6 10000 010503-0002
TERMEKJELLEMZOK

« Polirozé és csiszold tartozékok tépézaras rogzitésére
« Rugalmas kivitel
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Z-TOOLS Tépézdras tartotdnyér, 15 lyukas excentercsiszolohoz

KEZI FELFOGOK ES TARTOTANYEROK

PROFESSTIONALIS Z".:-——m
-

MUSZAKI PARAMETEREK

tanyér vastagsag max. ford.

2 (mm) (mm) et (il cikkszam
150 10 5/16"x24 12000 010503-0065
TERMEKJELLEMZOK

« Polirozo és csiszold tartozékok tépézaras rogzitésére
excentercsiszolé gépekhez

01
w7 s Ve PROFESSZIONALIS OoLs
Z-TOOLS Tépézdras puha kizbetétek y 0
MUSZAKI PARAMETEREK
@ (mm) lyukak szama cikkszam VELCRO
125 8 010503-0053
150 15 010503-0054 03
TERMEKJELLEMZOK

«» TépGzaras koztes tarcsak a kulondsen puha megmunkalashoz,
dombort felliletek és konturok csiszolasahoz

05

06

07

08

09

10
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02

03
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06

07

08

09

10

MUSZAKI KEFEK / CSAPOS KORKEFEK

MUszaki kefek
Csapos korkefék

Z-TOOLS Csapos rekord kirkefék mmmses

(=]

N

MUSZAKI PARAMETEREK

kefe csap szalhossz max. ford. . a
(mm) o (mm) (mm) (1/min) cikkszam
50 Sh 10 4500 011203-0012
75 Sb 16 4500 011203-0013
100 Sb 24 4500 011203-0014
TERMEKJELLEMZOK

« Hulldmos, nemesacél szalu, csapos rekord korkefe

« Konnyt feliiletkialakitashoz és sorjatlanitashoz a teljes
fémmegmunkalas terlletén

« Széleskorlen alkalmazhato profilok, hegesztési varratok, vagoéélek,
fogaskerekek, hornyok, keskeny feliiletek tisztitasara

IBB INOX csapos rekord kérkefék mimmes

MUSZAKI PARAMETEREK

kefe csap szalhossz max. ford. " q
@ (mm) 2 (mm) (mm) (1/min) cikkszdm
50 Sb 10 15000 011203-0007
70 Sb 16 15000 011203-0008
100 Sb 24 12000 011203-0001
TERMEKJELLEMZOK

« Hulldmos, rozsdamentes acél szalu, csapos rekord korkefe

« Kénnyli fellletkialakitashoz és sorjatlanitashoz a teljes
fémmegmunkalas teriiletén

« Széleskorten alkalmazhato profilok, hegesztési varratok, vagdélek,
fogaskerekek, hornyok, keskeny feliiletek tisztitasara

Z-TOOLS Nylon csapos kirkefe Eeieees

kefe csap szalhossz s max. ford. q g
o (mm) o (mm) oo mindség (@) cikkszam
100 Sb 24 P80A 4500 011205-0002
TERMEKJELLEMZOK

« Hullamos, bedgyazott aluminium-oxid szemcsékkel ellatott, nylon
szalu, csapos rekord korkefe

« Hasznalat kézben a szalak folyamatosan kopnak, de a bevonat miatt a
csiszolasi teljesitmény allando marad

« Széleskorten alkalmazhato festék, por eltavolitdshoz, tisztitdshoz,
simitashoz, és fa feliiletek megmunkaldsahoz

Z-TOOLS Csapos ultra kirkefék gimmmes

MUSZAKI PARAMETEREK

kefe csap szalhossz kotés szam  max. ford.

o(mm)  e(mm)  (mm) (db) (1/min) cikkszam

70 S6 15 14 12000 011201-0012

100 S6 20 18 12500 011201-0013
TERMEKJELLEMZOK

« Erds, sodrott, nemesacél szalu, csapos ultra korkefe

« Kénnyl fellletkialakitashoz és sorjatlanitashoz a teljes
fémmegmunkalas teriletén

« Széleskorten alkalmazhato profilok, hegesztési varratok, vagdélek,
hornyok, keskeny fellletek tisztitdsara
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Menetes korkefék

Z-TOOLS Menetes rekord korkefék mmeries

MUSZAKI KEFEK / MENETES KﬁRKE-

MUSZAKI PARAMETEREK

kefe szélhossz max. ford. ; q
) menet (mm) (1/min) cikkszam
115 M14 24 11000 011203-0009
125 M14 30 11000 011203-0010
TERMEKJELLEMZOK
« Hulldmos, nemesacél szalu, menetes rekord korkefe sarokcsiszold
gépekhez

« Konny( feliiletkialakitashoz és sorjatlanitashoz a teljes

fémmegmunkalas terlletén
« Széleskorten alkalmazhato profilok, hegesztési varratok, vagdélek, 01
fogaskerekek, hornyok, keskeny feliiletek tisztitdsara
o s PROFESSTIONALIS 02
IBB Menetes ultra korkefek
MUSZAKI PARAMETEREK
kefe szalhossz kotés szam max. ford. . A
i) menet e (db) i cikkszdm 03
115 M14 22 18 12000 011201-0002
125 M14 25 20 12000 011201-0004
178 M14 38 30 9000 011201-0006
TERMEKJELLEMZOK
« Erds, sodrott, nemesacél szalt, menetes ultra kérkefe sarokcsiszold
gépekhez

« Konny( feliiletkialakitashoz és sorjatlanitashoz a teljes
fémmegmunkalas teriletén

« Széleskorten alkalmazhato profilok, hegesztési varratok, vagdélek, 05
hornyok, keskeny feliiletek tisztitdsara
" , £CO 06
Z-TOOLS Menetes ultra korkeféek oo
MUSZAKI PARAMETEREK
kefe szalhossz kotés szam  max. ford. sl
i menet e (db) (1/min) cikkszam 07
115 M14 23 18 11000 011201-0015
115 M14 25 30 12500 011201-0018
125 M14 25 24 11000 011201-0023
178 M14 38 30 9000 011201-0017
TERMEKJELLEMZOK 08
« Erds, sodrott, nemesacél szalu, menetes ultra korkefe sarokcsiszold
gépekhez
« Konnyt feliiletkialakitashoz és sorjatlanitashoz a teljes
fémmegmunkalas teriletén
« Széleskorlen alkalmazhato profilok, hegesztési varratok, vagoéélek, 09
hornyok, keskeny feliletek tisztitasara
10

" PROFESSZIONALIS
IBB INOX menetes ultra kérkefe
kefe szalhossz kotés szam max. ford. q q
e menet e (db) (1/min) cikkszam
125 M14 25 20 12000 011201-0020
TERMEKJELLEMZOK

« Erés, sodrott, rozsdamentes acél szalu, menetes ultra korkefe
sarokcsiszold gépekhez
« Konnyt feliiletkialakitashoz és sorjatlanitashoz a teljes

fémmegmunkalas teriletén
« Széleskorten alkalmazhato profilok, hegesztési varratok, vagdélek,

hornyok, keskeny feliletek tisztitasara
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-ﬁSZAKI KEFEK / FURATOS KORKEFEK
Furatos korkefék

" , PROFESSZIONALIS !
IBB Furatos ultra kérkefék S_B
MUSZAKI PARAMETEREK
kefe furat szalhossz kotés szam max. ford. . q
o(mm)  omm)  (mm) (db) (1/min) aikkszam
115 22 22 18 12000 011201-0001
125 22 26 20 12000 011201-0003
178 22 38 30 9000 011201-0005
TERMEKJELLEMZOK
« Erés, sodrott, nemesacél szalu, furatos ultra korkefe sarokcsiszolo
gépekhez

« Konnyt feliiletkialakitashoz és sorjatlanitashoz a teljes
fémmegmunkalas teriletén
01 « Széleskorten alkalmazhato profilok, hegesztési varratok, vagdélek,
hornyok, keskeny feliletek tisztitasara

02 Z-TOOLS Furatos ultra kérkefék gmmeic

MUSZAKI PARAMETEREK

kefe furat szalhossz kotés szam  max. ford. . a
03 o(mm)  o(mm)  (mm) (db) (1/min) el
115 22 22 20 12500 011201-0014
125 22 27 20 12500 011201-0022
178 22 37 30 9000 011201-0016
TERMEKJELLEMZOK
« Erés, sodrott, nemesacél szalu, furatos ultra korkefe sarokcsiszolé
gépekhez

« Konnyt feliiletkialakitashoz és sorjatlanitashoz a teljes
fémmegmunkalas teriiletén

« Széleskorten alkalmazhato profilok, hegesztési varratok, vagaélek,
hornyok, keskeny feliiletek tisztitasara

05

PROFESSTIONALIS

06 IBB INOX furatos ultra kérkefék

MUSZAKI PARAMETEREK

kefe furat szalhossz kotés szam max. ford.

2 (mm) o (mm) (mm) (db) (1/min) cikkszam
07 115 22 22 18 12000 011201-0009
125 22 25 20 12000 011201-0010
TERMEKJELLEMZOK

« Erds, sodrott, rozsdamentes acél szalu, furatos ultra korkefe
sarokcsiszolo gépekhez
08 « Konnyt feliiletkialakitashoz és sorjatlanitashoz a teljes
fémmegmunkalas teriiletén
« Széleskortien alkalmazhato profilok, hegesztési varratok, vagoélek,
hornyok, keskeny fellletek tisztitdsara

09
. ’ - T e ECO
Z-TOOLS Rekord korkefék koszoriigépre gmm Y
10 MUSZAKI PARAMETEREK
kefe vastagsag furat szalhossz max. ford. ; a 6 Lo
@ (mm) (mm) 2 (mm) (mm) (1/min) cikkszdm . .
125 18 20 35 6000 011203-0003
150 22 32 30 6500 011203-0016
175 22 32 40 6500 011203-0017
200 22 32 42 6500 011203-0018
TERMEKJELLEMZOK

« Hulldmos, nemesacél szalu, furatos rekord korkefe készorligépekhez
« Kénnyl fellletkialakitashoz és sorjatlanitashoz a teljes
fémmegmunkalas teriletén
« Széleskorten alkalmazhato profilok, hegesztési varratok, vagdélek,
fogaskerekek, hornyok, keskeny fellletek tisztitasara
« Szukitégytrikkel:
-9125:1/2";5/8"
- 9150: 1/2"; 5/8"; 3/47; 7/8"; 1"
-9175:1/2",5/8"; 3/4";7/8"; 1"
- 200: 1/2";5/8"; 3/4"; 7/8"; 1"
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- MUSZAKI KEFEK / KOPKEFEK - CSAPOS FAZEK-KEFE-
Kapkefék

Z-TOOLS Menetes rekord kipkefe e

MUSZAKI PARAMETEREK

kefe széalhossz max. ford.

i menet (o (1/imin) cikkszam
100 M14 20 12500 011204-0019
TERMEKJELLEMZOK
« Hulldmos, nemesacél szalu, menetes rekord kupkefe sarokcsiszold
gépekhez

« Konny( feliiletkialakitashoz és sorjatlanitashoz a teljes
fémmegmunkalas teriletén

« Széleskorien alkalmazhato profilok, hegesztési varratok, vagdélek,
fogaskerekek, hornyok, keskeny feliiletek tisztitdsara

01
7, B0
Z-TOOLS Menetes ultra kipkefe pmmoms
. . 02
MUSZAKI PARAMETEREK
kefe szalhossz  kotés szam  max. ford. : q
Pl menet o (db) (1/min) cikkszam
100 M14 22 18 12500 011202-0015
TERMEKJELLEMZOK 03

« Ergs, edzett, sodrott, nemesacél szalu, menetes ultra kipkefe
sarokcsiszolé gépekhez

« Konny( feliiletkialakitashoz és sorjatlanitashoz a teljes
fémmegmunkalas teriletén

« Széleskorten alkalmazhato profilok, hegesztési varratok, vagdélek,
fogaskerekek, hornyok, keskeny feliiletek tisztitdsara

05
’ ’
Csapos fazek-kefek
£ 06
Vé Vé
Z-TOOLS Csapos rekord fazékkefék oo Y
MUSZAKI PARAMETEREK
kefe csap szalhossz max. ford. PN
g (mm) g (mm) (mm) (1/min) cikkszam 07
50 Sé6 15 4500 011204-0015
75 S6 20 4500 011204-0016
TERMEKJELLEMZOK
« Erds, acélhazba rogzitett, hulldmos, nemesacél szalu, csapos rekord 08
fazékkefék
« Konny( feluletkialakitashoz és sorjatlanitashoz a teljes
fémmegmunkalas teriletén
« Széleskorlien alkalmazhato profilok, hegesztési varratok, vagoélek,
fogaskerekek, hornyok, keskeny feliiletek tisztitasara 09
10

IBB INOX csapos rekord fazékkefe Fimsises

MUSZAKI PARAMETEREK

kefe csap szélhossz max. ford. ; q
o (mm) o (mm) (mm) (1/min) cikkszdm
75 Sb 22 4500 011204-0007
TERMEKJELLEMZOK

« Erds, acélhazba régzitett, hulldmos, rozsdamentes acél szalu, csapos
rekord fazékkefe

« Konny( feluletkialakitashoz és sorjatlanitashoz a teljes
fémmegmunkalas teriletén

« Széleskorien alkalmazhato profilok, hegesztési varratok, vagdélek,
fogaskerekek, hornyok, keskeny feliiletek tisztitasara
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MUSZAKI KEFEK / CSAPOS FAZEK-KEFEK - MENETES FAZEK-KEFEK

PREMILM

Z-TOOLS Nylon csapos fazékkefe mmmms

MUSZAKI PARAMETEREK

kefe csap szalhossz max. ford.

@ (mm) @ (mm) (mm) mindség (1/min) cikkszam
75 S6 18 PBOA 4500 011205-0001
TERMEKJELLEMZOK

« Hulldmos, bedgyazott aluminium-oxid szemcsékkel ellatott, nylon
szalu, csapos fazékkefe

« Hasznalat kézben a szalak folyamatosan kopnak, de a bevonat miatt a
csiszolasi teljesitmény allandé marad

« Széleskorlen alkalmazhato festék, por eltavolitashoz, tisztitashoz,
simitashoz, és fa feliletek megmunkaldsahoz

Z-TOOLS Csapos ultra fazékkefe mmmes

MUSZAKI PARAMETEREK

kefe csap szalhossz  kotés szam  max. ford.

2 (mm) @ (mm) (mm) (db) (1/min) cikkszam
75 S6 16 17 4500 011202-0010
TERMEKJELLEMZOK

« Erds, sodrott, nemesacél szalu, csapos ultra fazékkefe

« Konny( feluletkialakitashoz és sorjatlanitashoz a teljes
fémmegmunkalas teriletén

« Széleskorten alkalmazhato profilok, hegesztési varratok, vagdélek,
hornyok, keskeny fellletek tisztitasara

Menetes fazek-kefék

IBB Menetes rekord fazékkefék E3mieieses

MUSZAKI PARAMETEREK

kefe szalhossz max. ford.

Pl menet ) i) cikkszam
65 M14 22 12000 011204-0009
80 M14 23 8500 011204-0010
100 M14 23 8500 011204-0011
TERMEKJELLEMZOK

« Erds, acélhazba rogzitett, hulldmos, nemesacél szalu, menetes rekord
fazékkefék sarokcsiszold gépekhez

« Konnyt feliiletkialakitashoz és sorjatlanitashoz a teljes
fémmegmunkalas teriletén

« Széleskorlen alkalmazhato profilok, hegesztési varratok, vagoélek,
fogaskerekek, hornyok, keskeny feliletek tisztitdsara

Z-TOOLS Menetes rekord fazékkefék e

MUSZAKI PARAMETEREK

kefe szalhossz max. ford. . A
Bl menet e (1/min) cikkszam
65 M14 20 12500 011204-0012
75 M14 28 12500 011204-0013
100 M14 35 8500 011204-0014
TERMEKJELLEMZOK

« Erds, acélhazba régzitett, hulldmos, nemesacél szalu, menetes rekord
fazékkefék sarokcsiszolé gépekhez

« Konny(i feluletkialakitashoz és sorjatlanitashoz a teljes
fémmegmunkalas teriletén

« Széleskorten alkalmazhato profilok, hegesztési varratok, vagdélek,
fogaskerekek, hornyok, keskeny feliiletek tisztitasara

318




MUSZAKI KEFEK / MENETES FAZEK-KEFEK

Z-TOOLS INOX menetes rekord fazékkefe e

MUSZAKI PARAMETEREK

kefe szalhossz max. ford. . .
e menet o (1/min) cikkszam
60 M14 20 12500 011204-0017
TERMEKJELLEMZOK

« Erds, acélhdzba régzitett, hulldmos, rozsdamentes acél szalu,
menetes rekord fazékkefe sarokcsiszolé gépekhez

« Konnyt feliiletkialakitashoz és sorjatlanitashoz a teljes
fémmegmunkalas teriletén

« Széleskorten alkalmazhato profilok, hegesztési varratok, vagoélek,
fogaskerekek, hornyok, keskeny feliiletek tisztitdsara

, , PROFESSZIONALIS 01
IBB Menetes ultra fazékkefék
MUSZAKI PARAMETEREK
kefe szalhossz  kotés szam  max. ford. ) .
g (mm) enet (mm) (db) (1/min) cikkszam 02
65 M14 20 18 12000  011202-0002
85 M14 20 24 10000 011202-0003
100 M14 22 30 8500 011202-0006
TERMEKJELLEMZOK 03
« Erds, sodrott, nemesacél szalu, menetes ultra fazékkefe sarokcsiszold
gépekhez

« Konnyt feliiletkialakitashoz és sorjatlanitashoz a teljes

fémmegmunkalas teriletén
« Széleskorten alkalmazhato profilok, hegesztési varratok, vagdélek,

hornyok, keskeny feliiletek tisztitasara

05
’ ’ ECD
Z-TOOLS Menetes ultra fazékkefek e
MUSZAKI PARAMETEREK
kefe szalhossz  kotés szam  max. ford. . A
o (mm) menet (mm) (db) (1/min) cikkszam 06
65 M14 17 16 12500 011202-0009
80 M14 25 18 12500 011202-0011
100 M14 20 24 8500 011202-0012
120 M14 25 24 6500 011202-0013 07
TERMEKJELLEMZOK
« Erds, sodrott, nemesacél szalu, menetes ultra fazékkefe sarokcsiszolé
gépekhez
« Konny( feliiletkialakitashoz és sorjatlanitashoz a teljes
fémmegmunkalas teriletén 08
« Széleskorten alkalmazhato profilok, hegesztési varratok, vagdélek,
hornyok, keskeny feliletek tisztitasara
09
PROFESSTIONALIS
IBB INOX menetes ultra fazékkefék »
MUSZAKI PARAMETEREK 10
kefe szalhossz  kotés szam  max. ford. . q
S menet o= (db) (1/min) cikkszam
65 M14 20 18 12000 011202-0007
100 M14 22 30 8500 011202-0008
TERMEKJELLEMZOK

« Erds, sodrott, rozsdamentes acél szalu, menetes ultra fazékkefe
sarokcsiszolé gépekhez
« Konny( feluletkialakitashoz és sorjatlanitashoz a teljes

fémmegmunkalas teriletén
« Széleskorten alkalmazhato profilok, hegesztési varratok, vagéélek,

hornyok, keskeny feliiletek tisztitasara
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-KI KEFEK / CSAPOS ECSETKEFEK - KEZI KEFEK
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Csapos ecsetkefék

Z-TOOLS Csapos rekord ecsetkefék e

MUSZAKI PARAMETEREK

kefe csap szalhossz max. ford.

o (mm) 2 (mm) (mm) (1/min) cikkszam
24 S6 30 4500 011204-0003
30 S6 30 4500 011204-0004
TERMEKJELLEMZOK

« Erés, acélhazba rogzitett, hullamos, nemesacél szalu, csapos rekord
ecsetkeféke Konnyi fellletkialakitashoz és sorjatlanitashoz a teljes
fémmegmunkalas teriiletén

« Széleskorlen alkalmazhato profilok, hegesztési varratok, vagoéélek,
fogaskerekek, hornyok, keskeny feliiletek tisztitasara

PREMIUM

Drotkefék 5 soros fa nyelli mmmms

MUSZAKI PARAMETEREK

méret szalhossz

) i) cikkszam
280 20/25 011206-0003
TERMEKJELLEMZOK

« Univerzalisan alkalmazhatdak valamennyi konnyU tisztitasi és
rozsdatlanitasi munkahoz
« Kétméret(i 20/25mm hosszl szalak 5 sorban, 110mm hosszan

Ve Ve ” ” 'E
Drétkefék 5 soros milanyag nyelii HsEEse

MUSZAKI PARAMETEREK

méret szalhossz

) i) cikkszam
280 20/25 011206-0004
TERMEKJELLEMZOK

« Univerzalisan alkalmazhatéak valamennyi konnyU tisztitasi és
rozsdatlanitasi munkahoz
o Kétméret(i 20/25mm hosszl szalak 5 sorban, 110mm hosszan

Z-TOOLS Spid drdtkefék gimmeis

MUSZAKI PARAMETEREK

Tn?rr:)t SZ?;:‘;S)SZ szalak anyaga markolatszin  cikkszam

250 30 acél piros 011206-0005

250 30 INOX kék 011206-0007

250 30 bronz sarga 011206-0006
TERMEKJELLEMZOK

« Univerzalisan alkalmazhat6ak valamennyi konny( tisztitasi és
rozsdatlanitasi munkahoz

« A SPID kefék kivaldak nehezen hozzaférheté sarkok, ives feliiletek
tisztitasahoz

« Acél, végén 45°-ig hajlitott, 1 sorban 110mm hosszan régzité sinbe
fogott szalak
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PREMIUM

Gyertyakefék

MUSZAKI PARAMETEREK

Tr:r':)t sz(a'rlrl:r(:]s)sz szalak anyaga cikkszam

250 25 acél 011206-0001

250 25 réz 011206-0002
TERMEKJELLEMZOK

« Idedlis gyertyak és preciz finom feliiletek tisztitdsdhoz

« Univerzalisan alkalmazhatéak valamennyi konny( tisztitasi és
rozsdatlanitasi munkahoz

» Mlanyag markolatba régzitett szalak
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